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RINGKASAN

Isobutil asetat merupakan senyawa ester dengan rumus molekul CsHi202 yang banyak
digunakan sebagai pelarut organik dalam industri cat dan coating, tinta cetak, perekat, serta
kosmetik. Berdasarkan data perdagangan Indonesia periode 2021-2025, rata-rata impor
isobutil asetat tercatat sebesar 1.257.118,6 kg per tahun, sementara produksi dalam negeri
belum ada sama sekali. Kondisi ini menunjukkan peluang besar untuk mendirikan pabrik
isobutil asetat di Indonesia sebagai upaya substitusi impor dan penguatan kemandirian industri
kimia nasional. Pra-rancangan pabrik isobutil asetat ini dirancang dengan kapasitas produksi
sebesar 5.000 ton/tahun, menggunakan bahan baku asam asetat dan isobutanol dengan katalis
Amberlyst-15 melalui proses distilasi reaktif (reactive distillation). Pabrik direncanakan berdiri
pada tahun 2030 dan mulai beroperasi pada tahun 2033, beroperasi selama 330 hari per tahun.
Lokasi pabrik dipilih berdasarkan pertimbangan ketersediaan bahan baku, infrastruktur, dan

kedekatan dengan pasar.

Proses produksi berlangsung di dalam menara distilasi reaktif yang mengintegrasikan
reaksi esterifikasi dan pemisahan produk secara simultan. Bahan baku terlebih dahulu
dipanaskan di pre-heater, kemudian diumpankan ke menara distilasi reaktif yang berisi katalis
Amberlyst-15. Produk isobutil asetat yang terbentuk dipisahkan dari sisa reaktan dan air
melalui unit kondenser, dekanter, dan cooler. Katalis Amberlyst-15 diregenerasi secara berkala
untuk menjaga performa reaksi. Kebutuhan bahan baku meliputi asam asetat sebesar
2.581.735,14 kg/tahun dan isobutanol sebesar 3.249.122,46 kg/tahun. Harga bahan baku asam
asetat adalah US$ 0,44/kg dan isobutanol US$ 0,80/kg, sedangkan harga jual produk isobutil
asetat ditetapkan sebesar US$ 1,70/kg.

Berdasarkan hasil analisis ekonomi, Fixed Capital Investment (FCI) pabrik ini sebesar
US$ 7.798.532,64 dengan total biaya produksi sebesar US$ 7.303.585,26 per tahun.
Keuntungan sebelum pajak diperoleh sebesar US$ 1.222.942,09 per tahun, dan setelah pajak
sebesar US$ 953.894,83 per tahun. Hasil evaluasi kelayakan menunjukkan Return on
Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 15,68% (memenuhi batas minimum 11%), Pay Out
Time (POT) sebelum pajak selama 4,06 tahun (di bawah batas maksimum 5 tahun), Internal
Rate of Return (IRR) sebesar 14,35% yang jauh melampaui Bl Rate 5,75%, serta Break Even
Point (BEP) sebesar 52,76% (di bawah batas maksimum 60%). Dari seluruh parameter
kelayakan ekonomi tersebut, pabrik isobutil asetat dengan kapasitas 5.000 ton/tahun ini

dinyatakan layak untuk didirikan.
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