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RINGKASAN

Pabrik asam fenil asetat direncanakan beroperasi pada tahun 2030 dengan kapasitas
16.000 ton/tahun menggunakan proses hidrolisis benzil sianida dengan asam sulfat. Bahan
baku utama dari pabrik ini adalah benzil sianida dan asam sulfat. Benzil sianida diimpor dari
Sheetal Chemicals, Mumbai, India, sedangkan asam sulfat diperoleh dari PT Petrokimia
Gresik. Pabrik ini akan didirikan di Gresik, Jawa Timur, dengan pertimbangan kedekatan
terhadap sumber bahan baku, akses pelabuhan Tanjung Perak, ketersediaan utilitas, dan tenaga
kerja produktif.

Proses reaksi bersifat eksotermis dan irreversible. Proses yang digunakan yaitu reaktor
tangki berpengaduk kontinu (CSTR) dengan mereaksikan benzil sianida dan asam sulfat pada
suhu operasi 105°C dan tekanan 1,5 bar, dengan konversi benzil sianida mencapai 90%. Produk
berupa larutan asam fenil asetat yang keluar dari reaktor akan dibawa menuju unit evaporator
dan crystallizer untuk proses pemekatan dan kristalisasi. Selanjutnya dilakukan pemisahan
padat-cair menggunakan rotary drum vacuum filter (RD-101), kemudian produk dikeringkan
di flash dryer. Produk samping berupa ammonium sulfat juga diproseskan secara terpisah
melalui jalur yang serupa. Produk asam fenil asetat yang dihasilkan memiliki kemurnian 99%
berat. Kebutuhan energi pabrik ini dipenuhi dari PLN, dengan air proses berasal dari Sungai
Bengawan Solo.

Bentuk perusahaan yang direncanakan adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur
organisasi line and staff, dan total karyawan sebanyak 103 orang. Dari perhitungan neraca
massa dan neraca panas, pabrik ini beroperasi secara kontinu selama 330 hari/tahun. Pada
desain proyek pabrik asam fenil asetat ini, analisa kelayakan ekonomi menunjukkan nilai Break
Even Point (BEP) sebesar 25,63%, Pay Out Time (POT) setelah pajak selama 4,5 tahun, Return
on Investment (ROI) setelah pajak sebesar 58,53%, Internal Rate of Return (IRR) sebesar
30,26%, dan Shut Down Point (SDP) sebesar 9,41%. Berdasarkan seluruh parameter tersebut,

pabrik asam fenil asetat dinyatakan layak untuk didirikan.



SUMMARY

The phenylacetic acid plant is planned to begin operations in 2030 with a production
capacity of 16,000 tons/year using the benzyl cyanide hydrolysis process with sulfuric acid.
The primary raw materials are benzyl cyanide, imported from Sheetal Chemicals, Mumbai,
India, and sulfuric acid sourced from PT Petrokimia Gresik. The plant will be established in
Gresik, East Java, selected for its proximity to raw material sources, access to Tanjung Perak
port, adequate utility infrastructure, and a productive local workforce.

The reaction process is exothermic and irreversible. The process utilizes a Continuous
Stirred Tank Reactor (CSTR), reacting benzyl cyanide with sulfuric acid at an operating
temperature of 105°C and pressure of 1.5 bar, achieving a benzyl cyanide conversion of 90%.
The product stream exiting the reactor is directed to evaporator and crystallizer units for
concentration and crystallization. Solid-liquid separation is then performed using a rotary drum
vacuum filter (RD-101), followed by drying in a flash dryer. A by-product, ammonium sulfate,
is simultaneously processed through a parallel treatment line. The final phenylacetic acid
product achieves a purity of 99 wt%. Plant energy requirements are supplied by the national
electricity grid (PLN), while process water is sourced from the Bengawan Solo River.

The planned company form is a Limited Liability Company (PT) with a line and staff
organizational structure, employing a total of 103 personnel. Mass and energy balances confirm
continuous plant operation at 330 days/year. Based on the economic feasibility analysis of this
plant design, the Break Even Point (BEP) is 25.63%, the after-tax Pay Out Time (POT) is 4.5
years, the after-tax Return on Investment (ROI) is 58.53%, the Internal Rate of Return (IRR)
is 30.26%, and the Shut Down Point (SDP) is 9.41%. Based on all these parameters, the

phenylacetic acid plant is concluded to be economically and technically feasible.
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