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INTISARI 

Sikloheksana diproduksi melalui proses hidrogenasi benzena menggunakan katalis logam, 

seperti nikel, platinum, atau paladium, untuk meningkatkan laju dan efisiensi reaksi. 

Permintaan sikloheksana terus mengalami peningkatan seiring kebutuhan industri nilon, 

sehingga peluang pengembangan pabrik masih terbuka, terutama di negara dengan sektor 

petrokimia yang berkembang. Di Indonesia, ketersediaan bahan baku berupa benzena dan 

hidrogen relatif memadai karena didukung oleh industri petrokimia dalam negeri, sedangkan 

proses produksinya memanfaatkan katalis nikel-alumina (Ni/Al₂O₃) sebagai katalis utama. 

Hingga saat ini, kebutuhan sikloheksana nasional masih bergantung pada impor, sehingga 

pembangunan pabrik sikloheksana di Indonesia memiliki prospek yang baik untuk mengurangi 

ketergantungan impor, memenuhi kebutuhan industri domestik, serta memperkuat daya saing 

industri petrokimia nasional dengan membuka peluang ekspor di masa mendatang. 

Kata Kunci : Benzena, Hidrogenasi, Katalis Nikel-Alumina, Perancangan Pabrik, 

Sikloheksana.


