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INTISARI

Trimethylolpropane Fatty Acid Triester (TFATE) merupakan biolubricant berbasis ester
poliol yang memiliki biodegradabilitas tinggi, toksisitas rendah, stabilitas termal yang baik,
serta indeks viskositas tinggi sehingga berpotensi menggantikan pelumas berbasis minyak
mineral. Meningkatnya kebutuhan pelumas ramah lingkungan dan belum adanya pabrik TFATE
di Indonesia menyebabkan kebutuhan dalam negeri masih dipenuhi melalui impor. Oleh karena
itu, pendirian pabrik Trimethylolpropane Fatty Acid Triester memiliki prospek yang baik untuk
mendukung pemenuhan kebutuhan nasional sekaligus meningkatkan nilai tambah industri

berbasis kelapa sawit.

Produksi TFATE menggunakan bahan baku utama trimethylolpropane (TMP) dan metil
oleat dengan katalis kalium karbonat (K-COs). Proses yang dipilih adalah transesterifikasi
menggunakan Continuous Stirred Tank Reactor (CSTR) pada suhu 120°C dan tekanan 1 atm
dengan perbandingan mol TMP : Metil oleat sebesar 1:4. Metanol sebagai produk samping
dipisahkan menggunakan gas nitrogen (gas stripping), kemudian campuran dimurnikan melalui
filtrasi dan distilasi vakum untuk memperoleh produk sesuai spesifikasi. Pabrik direncanakan
berlokasi di Krakatau Industrial Estate Cilegon (KIEC), Kota Cilegon, Provinsi Banten, dengan
kapasitas produksi 118.000 ton/tahun. Bentuk badan usaha yang dipilih adalah Perseroan
Terbatas (PT) dengan struktur organisasi line and staff. Pabrik dirancang beroperasi selama 330

hari/tahun dengan jumlah tenaga kerja 176 orang.

Hasil evaluasi ekonomi menunjukkan bahwa pabrik layak didirikan dengan nilai ROI
54,26%, POT 2,09 tahun, IRR 12,44%, BEP 45,19%, SDP 40,00%, dan ROR 8,46%.
Berdasarkan hasil tersebut, pabrik Trimethylolpropane Fatty Acid Triester dinilai layak secara

teknis maupun ekonomis.

Kata kunci: Biolubricant, Trimethylolpropane Fatty Acid Triester, Transesterifikasi, Metil
Oleat, Trimethylolpropane
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