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INTISARI 

Vinyl Chloride Monomer (VCM) merupakan bahan baku utama polyvinyl chloride 

(PVC) yang kebutuhan nasionalnya masih sebagian dipenuhi melalui impor. Pra-perancangan 

pabrik VCM ini dirancang dengan kapasitas produksi 70.000 ton/tahun melalui proses thermal 

cracking Ethylene Dichloride (EDC), berlokasi di Desa Kosambironyok, Kecamatan Anyar, 

Kabupaten Serang, Banten. Proses produksi melibatkan unit-unit utama berupa static mixer, 

vaporizer, kompresor, furnace (reaktor cracking), heat exchanger, quench tower, kondensor 

parsial, flash separator, absorber, dan menara distilasi, dengan konversi reaksi EDC menjadi 

VCM sebesar 55%. Berdasarkan hasil perhitungan neraca massa, diperoleh efisiensi produksi 

sebesar 98,62% dan kemurnian produk VCM sebesar 99,87%. Hasil neraca panas keseluruhan 

menunjukkan total aliran panas sebesar 28.051.647,23 kJ/jam, dengan panas hilang (Q loss) 

terbesar terjadi pada unit furnace sebesar 44.877,88 kJ/jam dan menara distilasi sebesar 

31.540,50 kJ/jam. Analisis potensi bahaya dan troubleshooting pada unit penyimpanan, 

persiapan bahan baku, pembentukan produk, serta pemisahan dan pemurnian produk dilakukan 

menggunakan metode Hazard and Operability Study (HAZOP) untuk mengidentifikasi kondisi 

tidak normal beserta langkah pengendaliannya. Evaluasi kelayakan ekonomi menunjukkan 

Purchased Equipment Cost (PEC) sebesar US$4.899.441,85, Fixed Capital Investment (FCI) 

sebesar US$29.491.340,77, dan Working Capital Investment (WCI) sebesar 

US$50.550.150,61, sehingga Total Capital Investment (TCI) mencapai US$80.041.491,38. 

Hasil penjualan produk sebesar US$108.780.000 per tahun menghasilkan profit sebelum dan 

sesudah pajak masing-masing sebesar US$30.201.887,45 (Profit on Sales 27,76%) dan 

US$22.651.415,59 (Profit on Sales 20,82%), dengan Return on Investment (ROI) sebelum dan 

sesudah pajak masing-masing sebesar 37,73% dan 28,30%. Berdasarkan hasil tersebut, pabrik 

VCM ini dinyatakan layak untuk didirikan. 

 

 

  


