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INTISARI 

 Pra-rancangan pabrik asam akrilat dengan kapasitas 92.000 ton/tahun ini 

bertujuan untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri yang terus meningkat serta 

mengurangi ketergantungan terhadap impor. Asam akrilat merupakan senyawa 

kimia penting yang banyak digunakan pada industri polimer, cat, perekat, tekstil, 

serta sebagai bahan baku super absorbent polymer (SAP) untuk produk perawatan 

dan deterjen. Pemilihan kapasitas pabrik didasarkan pada analisis proyeksi 

kebutuhan pasar, ketersediaan bahan baku, dan perbandingan dengan kapasitas 

pabrik sejenis yang telah beroperasi. Lokasi pabrik direncanakan di Indramayu, 

Jawa Barat, dengan pertimbangan kedekatan terhadap sumber bahan baku propilen, 

harga tanah. UMK. pasar, utilitas, serta infrastruktur transportasi. 

 Proses produksi dilakukan dengan metode oksidasi propilen dua tahap 

menggunakan katalis Bi₂Mo₃O₁₂ pada tahap konversi propilen menjadi akrolein dan 

MoWO₆ pada tahap oksidasi akrolein menjadi asam akrilat. Reaktor yang 

digunakan adalah fixed bed multitube reactor dengan sistem pendingin molten salt 

untuk mengendalikan suhu reaksi eksotermis. Unit pendukung yang dirancang 

meliputi penyediaan air, listrik, uap, udara tekan, laboratorium, serta pengolahan 

limbah cair, gas, padat, dan B3. 

Hasil Analisa ekonomi menunjukan nilai POS (Profit on Sales) dan ROI 

(Return on Investment) yang cukup, yaitu 23,64%.dan 28,8%. Nilai IRR sebesar 

30,53%, masih jauh diatas suku bunga deposito bank pada April 2022 yang berkisar 

2,00% - 5,50%. selain itu, diperoleh waktu POT sebesar 3,18 tahun. Kemudian, 

nilai BEP sebesar 32,91% dan SDP 16,02% Dari hasil evaluasi ekonomi dapat 

disimpulkan pabrik ini layak untuk didirikan berdasarkan berbagai pertimbangan 

diatas. 

 

Kata kunci: Asam akrilat, oksidasi propilena, fixed bed multitube reactor. 
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