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INTISARI

Pabrik Sodium Methylate direncanakan berdiri untuk memenuhi kebutuhan industri
kimia yang terus meningkat baik di dalam negeri maupun pasar ekspor, khususnya sebagai
katalis utama dalam produksi biodiesel. Pabrik ini dirancang dengan kapasitas sebesar 80.000
ton/tahun menggunakan bahan baku berupa Metanol dan Natrium Hidroksida (NaOH). Proses
produksi yang digunakan menerapkan integrasi teknologi Reactive Distillation (RD) dan
Pervaporation (PV). Penggunaan menara reactive distillation berfungsi untuk menyatukan
zona reaksi pembentukan sodium methylate yang bersifat reversibel dan zona pemisahan secara
simultan, sehingga kesetimbangan reaksi dapat bergeser ke arah produk dengan mendistilasi
air dan sisa metanol. Untuk memurnikan kembali metanol dari sisa reaksi, teknologi
pervaporation membrane digunakan untuk memisahkan campuran azeotrop air-metanol secara
efisien guna meminimalkan konsumsi energi dibandingkan dengan metode distilasi

konvensional.

Berdasarkan analisis ekonomi yang telah dilakukan terhadap rancangan pabrik ini,
diperoleh parameter kelayakan finansial yang komprehensif. Biaya operasional variabel
(variable expenses) tercatat sebesar Rp119.255.840,46 dan biaya tetap (fixed expenses) adalah
sebesar Rp32.062.865,51. Melalui perhitungan titik potong antara garis total pengeluaran
operasional dan garis pendapatan dari penjualan produk, diperoleh nilai Break Even Point
(BEP) sebesar 49,52%. Nilai BEP ini menunjukkan bahwa pabrik sudah mampu mencapai titik
impas dan mulai menghasilkan keuntungan ketika kapasitas produksinya menyentuh angka
sekitar setengah dari kapasitas total rancangan. Berdasarkan indikator-indikator teknis dan
finansial tersebut, pabrik Sodium Methylate dengan kapasitas 80.000 ton/tahun ini dinilai

memiliki prospek ekonomi yang baik serta layak untuk didirikan.

Kata Kunci: Sodium Methylate, Metanol, Natrium Hidroksida, Reactive distillation,

Pervaporation, Break Even Point.
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