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ABSTRAK 

Industri galangan kapal memiliki karakteristik pekerjaan yang kompleks, 

khususnya pada proses perbaikan replating lambung kapal, di mana 

ketidakseimbangan beban kerja antar proses kerap memicu waktu 

menganggur (idle time), keterlambatan penyelesaian pekerjaan, dan 

rendahnya efisiensi tenaga kerja. Penelitian ini bertujuan untuk 

menganalisis pengaruh penerapan konsep line balancing menggunakan 

metode Largest Candidate Rule (LCR) terhadap pembagian beban kerja 

pada proses replating lambung kapal guna meningkatkan line efficiency dan 

menurunkan balance delay. Menggunakan pendekatan kuantitatif di 

galangan kapal PT. X, data yang dihimpun mencakup alur pengerjaan, 

objek pekerjaan, dan durasi proses. Analisis dilakukan melalui penyusunan 

precedence diagram, penentuan cycle time, dan alokasi elemen kerja ke 

dalam stasiun kerja menggunakan metode LCR. Hasil penelitian 

menunjukkan bahwa penerapan LCR mampu menghasilkan pembagian 

beban kerja yang jauh lebih seimbang, dengan capaian nilai line efficiency 

sebesar 97,2% dan balance delay sebesar 2,80%. Hal ini mengindikasikan 

optimalisasi pemanfaatan waktu kerja dan rendahnya tingkat waktu 

menganggur. Kesimpulannya, metode LCR terbukti efektif dalam 

meningkatkan keseimbangan lini kerja dan efisiensi proses perbaikan kapal. 

Untuk penelitian selanjutnya, disarankan untuk mengintegrasikan variabel 

biaya dan variasi tenaga kerja, membandingkannya dengan metode 

optimasi lain seperti algoritma genetika, serta mengujinya pada skala 

proyek galangan yang lebih besar. perbaikan struktur kapal, khususnya di 

industri galangan kapal. 

Kata kunci: line balancing, Largest Candidate Rule, replating, efisiensi 

lini, balance delay. 
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ABSTRACT 

The shipbuilding industry is characterized by complex work processes, 

particularly in the hull replating repair process, where an unbalanced 

workload between processes often triggers idle time, project delays, and low 

labor efficiency. This study aims to analyze the effect of applying the line 

balancing concept using the Largest Candidate Rule (LCR) method on 

workload distribution in the hull replating process to increase line efficiency 

and minimize balance delay. Using a quantitative approach at the PT. X 

shipyard, the collected data includes workflow, work objects, and process 

durations. The analysis was conducted by constructing a precedence 

diagram, determining the cycle time, and allocating work elements into 

workstations using the LCR method. The results indicated that the 

application of LCR produced a significantly more balanced workload 

distribution, achieving a line efficiency of 97.2% and a balance delay of 

2.80%. This demonstrates optimal utilization of working time and a 

relatively low idle time rate. In conclusion, the LCR method has proven 

effective in improving work line balance and the efficiency of the ship 

repair process. For future research, it is recommended to integrate variables 

such as labor costs and manpower variations, compare the approach with 

other optimization methods like genetic algorithms, and test it on larger-

scale shipyard projects. 

Key word: line balancing, Largest Candidate Rule, replating, efisiensi lini, 

balance delay. 
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