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ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh Perlakuan Pemanasan Awal (Preheat 

Treatment) dan Post Weld Heat Treatment (PWHT) terhadap kekuatan tarik dan 

ketangguhan impak pada baja ST60 yang dilas menggunakan metode SMAW. Empat 

kondisi perlakuan yang diuji adalah material mentah (kontrol), preheat, PWHT, dan 

kombinasi preheat + PWHT (PWPR). Hasil penelitian menunjukkan bahwa perlakuan 

preheat dengan suhu 450°C selama 15 menit memberikan pengaruh minimal terhadap 

kekuatan tarik, namun meningkatkan ketangguhan impak. Perlakuan PWHT, yang 

dilakukan pada suhu 450°C selama 15 menit, terbukti meningkatkan ketangguhan, 

terutama pada parameter fracture strain. Kombinasi preheat dan PWHT (PWPR) 

menghasilkan peningkatan yang signifikan pada ketangguhan impak dibandingkan 

perlakuan lainnya. Namun, tidak ditemukan perubahan signifikan pada kekuatan tarik dan 

modulus Young antara perlakuan-perlakuan yang diuji. Secara keseluruhan, penelitian ini 

menunjukkan bahwa kombinasi preheat dan PWHT dapat meningkatkan ketangguhan 

impak baja ST60 tanpa mengorbankan sifat mekanik lainnya, yang sangat berguna dalam 

aplikasi pengelasan baja untuk konstruksi dan perkapalan. 
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