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INTISARI

Propilen glikol atau 1,2-propanediol merupakan senyawa kimia berbentuk cairan jernih,
tidak berbau, dan bersifat higroskopis. Senyawa ini banyak dimanfaatkan sebagai pelarut, bahan
tambahan pada industri makanan, farmasi, maupun kosmetik. Saat ini, sebagian besar kebutuhan
propilen glikol di Indonesia masih dipenuhi melalui impor. Oleh sebab itu, pendirian pabrik
propilen glikol di dalam negeri menjadi langkah strategis untuk memenuhi kebutuhan nasional
sekaligus mengurangi ketergantungan terhadap produk luar negeri.

Pembuatan propilen glikol dari gliserol dilakukan melalui proses hidrogenolisis, yaitu reaksi
antara gliserol dengan hidrogen menggunakan katalis heterogen. Bahan baku utama yang
digunakan adalah gliserol, yang sudah tersedia di Indonesia dari hasil samping industri biodiesel.
Dalam metode ini, reaksi berlangsung di dalam reaktor fixed bed multitube, di mana terjadi dua
tahapan reaksi secara simultan, yaitu reaksi dehidrasi gliserol menjadi senyawa antara (acetol)
dan reaksi hidrogenasi acetol dengan hidrogen membentuk propilen glikol. Dengan
penggunaan reaktor ini, kedua reaksi dapat berlangsung dalam satu unit proses sehingga lebih
efisien dibandingkan metode konvensional.

Utilitas pendukung proses pada pabrik meliputi unit penyediaan dan pengolahan air,
unit penyediaan steam, unit pengadaan listrik, unit penyedia bahan bakar, serta unit
pemeliharaan dan pengelolaan limbah. Hasil analisis kelayakan ekonomi menunjukkan bahwa
proyek ini layak secara finansial. Nilai Return on Investment (ROI) mencapai 43% sebelum
pajak dan 32,08% setelah pajak. Waktu pengembalian modal (Pay Out Time) adalah 1,97 tahun
sebelum pajak dan 2,5 tahun setelah pajak. Titik impas (Break Even Point) tercapai pada
18,28% dan titik penghentian operasi (Shut Down Point) sebesar 4,50%. Berdasarkan evaluasi

ini, Pabrik Propilen Glikol tersebut dinilai memiliki prospek usaha yang menjanjikan.

Kata kunci: Propilen Glikol, Hidrogenolisis
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SUMMARY

Propylene glycol, also known as 1,2-propanediol, is a chemical compound that appears as a
clear, odorless, and hygroscopic liquid. It is widely utilized as a solvent and as an additive in
various industries, including food, pharmaceuticals, and cosmetics. Currently, most of Indonesia’s
demand for propylene glycol is fulfilled through imports. Therefore, the establishment of a
domestic propylene glycol plant is considered an important step to meet national demand and
reduce reliance on imported products.

The production of propylene glycol from glycerol is conducted through the hydrogenolysis
process, involving the reaction between glycerol and hydrogen in the presence of a heterogeneous
catalyst. The primary raw material used is glycerol, which is readily available in Indonesia as a
by-product of the biodiesel industry. In this process, the reaction takes place in a fixed-bed
multitube reactor, where two reactions occur simultaneously: the dehydration of glycerol into
acetol as an intermediate compound, followed by the hydrogenation of acetol with hydrogen to
produce propylene glycol. The use of this reactor design enables both reactions to proceed within
a single system, thereby improving process efficiency compared to conventional methods.

The supporting utilities required for plant operation include water supply and treatment
systems, steam generation units, electricity supply systems, fuel supply facilities, and waste
treatment and management units. Based on the results of the economic feasibility analysis, the
project is financially viable. The Return on Investment (ROI) is 43% before tax and 32.08% after
tax. The Pay Out Time (POT) is 1.97 years before tax and 2.5 years after tax. The Break Even
Point (BEP) is achieved at 18.28%, while the Shut Down Point (SDP) is 4.50%. From this
evaluation, the proposed propylene glycol plant demonstrates promising potential for development

and sustainable operation.

Keywords: Propylene glycol, Hydrogenolysis
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