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ABSTRAK 

Proses PWHT (Post Weld Heat Treatment) dilakukan pada baja AH 36 yang merupakan 

baja tipe low carbon dengan variasi pemanasan 750ºC, 850°C, dan 950°C pada 

penahanan panas 60 menit dengan media pendingin dromus oil. Penelitian ini bertujuan 

membandingkan hasil kekuatan tarik dan impak dari variasi pemanasan suhu dengan 

menggunakan media pendinginan dromus oil. Hasil penelitian menunjukan bahwa 

faktor quenching berpengaruh dalam nilai tarik dan nilai impak, spesimen penelitian. 

Pada uji tarik spesimen tanpa perlakuan quenching memiliki kekuatan tegangan tarik 

sebesar 611,83 MPa, pemanasan 750°C memiliki kekuatan tegangan tarik sebesar 

784,33 MPa, pemanasan 850°C memiliki kekuatan tegangan tarik sebesar 684,83 MPa, 

dan pemanasan 950°C memiliki kekuatan tegangan tarik sebesar 640,67 MPa. Kekuatan 

impak pada spesimen tanpa perlakuan quenching sebesar 2,18 J/mm2, pemanasan 

750°C memiliki kekuatan impak sebesar 0,94 J/mm2, pemanasan 850°C memiliki 

kekuatan impak  sebesar 1,53 J/mm2, dan pemanasan 950°C memiliki kekuatan impak 

sebesar 1,73 J/mm2 
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