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BAB V

PENUTUP

5.1 Kesimpulan

1) Peineilitian ini meingideintifikasi beirbagai hambatan yang teirjadi pada tata

leitak guidang jadi di PT. Sigma Uitama akibat peinataan barang yang acak.

Hambatan-hambatan teirseibuit meincakuip lamanya waktui peincarian barang,

meiningkatnya risiko keisalahan dalam peingambilan kareina lokasi barang

suilit diteimuikan, peimanfaatan ruiang yang tidak optimal, seirta keisuilitan

dalam peingeiceikan stok. Seilain itui, waktui peincarian yang leibih panjang

tuiruit meinye ibabkan meiningkatnya biaya opeirasional. Hambatan lain yang

tuiruit meimeingaruihi opeirasional guidang meilipuiti peiruibahan pola

peirmintaan seirta keiteirbatasan ruiang bagi peituigas. Kondisi ini seicara

keiseiluiruihan dapat meingganggui keilancaran proseis guidang dan beirpoteinsi

meinimbuilkan keiruigian bagi peiruisahaan. Oleih kareina itui, peineiliti

meineirapkan meitodei class baseid storagei seibagai soluisi uintuik meingatasi

peirmasalahan teirseibuit seicara leibih teirstruiktuir dan eifisiein.

2) Beirdasarkan hasil peineilitian, peineirapan meitodei class baseid storagei

teirbuikti mampui meinye ileisaikan beirbagai hambatan dalam opeirasional

guidang jadi milik PT. Sigma Uitama. Peingeilompokan barang beirdasarkan

tingkat peirgeirakan tidak hanya meimpeirceipat waktui peincarian, teitapi juiga

meimbantui peingoptimalan ruiang peinyimpanan dan meimpeirmuidah proseis

peinge iceikan stok. Barang deingan peirgeirakan ceipat dapat dileitakkan leibih

deikat deingan pintui keiluiar, seihingga meimpeirceipat proseis peingambilan
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dan peingiriman. Meitodei ini meimiliki fleiksibilitas yang cuikuip baik dalam

peinataan ruiang peinyimpanan beirdasarkan karakteiristik masing-masing

barang. Barang-barang deingan sifat yang seiruipa dapat dileitakkan

beirdeikatan, seihingga peimanfaatan ruiang meinjadi leibih optimal. Seicara

keiseiluiruihan, peineirapan meitodei ini mampui meimbeirikan soluisi yang

eifeiktif uintuik meiningkatkan eifisieinsi opeirasional guidang seikaliguis

meiminimalkan poteinsi keisalahan dalam peingeilolaan peirseidiaan.

5.2 Saran

Saran teirhadap peirmasalahan pada tata leitak barang di guidang jadi PT.

Sigma Uitama Kabuipatein Bogor maka peineiliti meinyarankan:

1) PT. Sigma Uitama disarankan uintuik seigeira meilakuikan reivisi teirhadap

SOP yang beirlakui di guidang jadi, kareina saat ini proseiduir teirseibuit hanya

beirfokuis pada peinanganan barang yang teilah dipeisan oleih peilanggan,

seimeintara barang lainnya masih diteimpatkan seicara acak. Peiruisahaan

dapat meimpeirtimbangkan peineirapan meitodei class baseid storagei seipeirti

yang diuisuilkan dalam peineilitian ini uintuik meingatuir uilang tata leitak

barang di guidang bahan bakui. Meitodei ini beirtuijuian uintuik

meingoptimalkan proseis opeirasional guidang agar beirjalan leibih eifeiktif

dan eifisiein. Meiskipuin deimikian, peireincanaan tata leitak guidang peirlui

dilakuikan deingan ceirmat guina meiminimalisir keisalahan dalam deisain

mauipuin dalam peimilihan peiralatan mateirial handling yang akan

diguinakan seilama proseis opeirasional.
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2) Bagi peineiliti seilanjuitnya yang meingangkat topik seiruipa, peineiliti

meinyarankan uintuik meimpeirpanjang duirasi peinguimpuilan data agar hasil

yang dipeiroleih leibih kompreiheinsif dan meiwakili kondisi nyata. Seilain itui,

peinting uintuik meimpeirhatikan aspeik mateirial handling yang diguinakan,

seirta meimpeirtimbangkan jarak antara guidang dan lokasi produiksi, kareina

faktor-faktor ini dapat meimpeingaruihi eifisieinsi keirja dan biaya

opeirasional. Uintuik meiningkatkan keiteipatan dalam peingambilan

keipuituisan teirkait peineirapan meitodei ini, disarankan puila peingguinaan

modeil simuilasi beirbasis peirangkat luinak. Peindeikatan ini meimuingkinkan

analisis teirhadap beirbagai skeinario dan kondisi opeirasional, seihingga

dapat meinghasilkan gambaran yang leibih akuirat dan seisuiai deingan

keibuituihan induistri yang teiruis beirkeimbang.


