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INTISARI 
 

 Urea formaldehid merupakan senyawa yang banyak digunakan sebagai bahan baku 

industri perekatan, atau bahan pendukung dalam industry tekstil maupun kertas. Prarancanan 

pabrik Urea Formaldehid ini menggunakan bahan baku metanol yang diperoleh dari pabrik 

KMI (Kaltim Metanol Industri) dengan kemurnian 99,90 % berat, Urea dari OT Pupuk Kaltim 

Indonesia dengan kemurnian 99,27 % berat, sedangkan udara sebagai sumber oksigen dari 

lingkungan sekitar pabrik. Produk utama yang dihasilkan adalah Urea Formaldehid dengan 

kemurnian 85,00 % berat. Pabrik Urea Formaldehid ini direncanakan akan didirikan pada tahun 

2025 di Bontang , dengan kapasitas 262.127 ton/tahun. 

Proses pembuatan Urea Formaldehid diawali dengan proses pembentukan formaldehid 

dengan mereaksikan oksigen dari udara dengan metanol pada reaktor Fixed Bed Multitube. 

Pada proses ini digunakan katalis Iron Molybdenum Oxide. Proses ini berlangsung pada suhu 

250oC dengan tekanan 1,5 atm dengan fase reaksi gas-gas. Proses ini bersifat eksotermis, 

dengan konversi yang diperoleh mencapai 98 % dan selektivitas formaldehid sebesar 95 %. 

Setelah terbentuk gas formaldehid, dilakukan proses absorbs gas dengan menggunakan larutan 

urea 70% untuk mendapatkaan Urea Formaldehid. Unit pendukung proses sangat diperlukan 

untuk menyokong kelancaran berlangsungnya proses tersebut. 

Unit pendukung proses dalam perancangan pabrik urea formaldehid ini terdiri dari unit 

penyedia air, unit penyedia steam, unit penyedia thermal fluid, unit penyedia listrik, unit 

penyedia bahan bakar dan unit penyedia udara tekan. Selain itu tersedia laboratorium yang 

fungsinya adalah untuk menganalisa kualitas bahan baku, produk, air dan limbah buangan agar 

sesuai dengan spesifikasi yang dikehendaki. Laboratorium juga berfungsi sebgai tempat riset 

pengembangan pabrik. Perusahan berbentuk Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur line staff. 

Sistem kerja karyawan berdasarkan pembagian jam kerja yang terdiri dari karyawan shift dan 

non shift. 

Hasil Analisa ekonomi terhadap perancangan pabrik urea formaldehid ini menunjukan 

BEP sebesar 27,97 %, SDP 11,80 %, ROI sebesar 54,04 %, Nilai POT sebelum pajak adalah  

1,27 tahun  dan sesudah pajak adalah 1,66 tahun.Serta IRR sebesar 19,22 %. 
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