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INTISARI

Phthalic Anhydride merupakan senyawa kimia yang banyak dimanfaatkan saat ini,
terutama sebagai bahan plasticizer, produksi resin, serta poliester tak jenuh. Selain itu, senyawa
ini juga digunakan dalam sektor industri cat dan pelapis. Karena kebutuhan yang terus
meningkat, volume impor etil asetat di Indonesia mengalami peningkatan setiap tahunnya.
Rencana pendirian pabrik etil asetat dengan kapasitas produksi 43.000 ton per tahun
ditargetkan mulai beroperasi pada tahun 2029 dan akan berlokasi di Cilegon, Banten. Proses
produksi menggunakan bahan baku Ortho-Xylene dan udara dengan katalis Vanadium
Pentaoksida.

Metode produksi yang diterapkan adalah Von-Heyden, sebuah teknologi berupa proses
O-xylene yang dioksidasi dalam reaktor fixed bed multitube Produk akhir berupa Phthalic
Anhydride padat dengan kemurnian 99%, dan akan difokuskan untuk memenuhi kebutuhan
pasar domestik. Reaksi pembentukan Phthalic Anhydride berlangsung pada fase gas, bersifat
eksotermis dan irreversibel. Reaktor yang digunakan adalah satu unit reaktor fixed bed
multitube yang bekerja secara kontinyu, didukung oleh alat kondensor. Prosesnya berlangsung
pada suhu 375°C dan tekanan 2 atm. Setelah keluar dari reaktor, produk dimurnikan lebih lanjut
menggunakan menara distilasi.

Utilitas pendukung proses pada pabrik meliputi unit penyediaan dan pengolahan air,
unit penyediaan steam, unit pengadaan listrik, unit penyedia bahan bakar, serta unit
pemeliharaan dan pengelolaan limbah. Hasil analisis kelayakan ekonomi menunjukkan bahwa
proyek ini layak secara finansial. Nilai Return on Investment (ROI) mencapai 40% sebelum
pajak dan 30,33% setelah pajak. Waktu pengembalian modal (Pay Out Time) adalah 2,06 tahun
sebelum pajak dan 2,6 tahun setelah pajak. Titik impas (Break Even Point) tercapai pada
28,12% dan titik penghentian operasi (Shut Down Point) sebesar 10,35%. Berdasarkan evaluasi
ini, pabrik Phthalic Anhydride tersebut dinilai memiliki prospek usaha yang menjanjikan.

Kata kunci: Phthalic Anhydride, Von Heyden
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SUMMARY

Phthalic anhydride is a chemical compound widely used today, primarily as a
plasticizer, resin production, and unsaturated polyester. Furthermore, this compound is also
used in the paint and coatings industry. Due to increasing demand, the volume of ethyl acetate
imports in Indonesia has increased annually. The planned ethyl acetate factory with a
production capacity of 43,000 tons per year is targeted to begin operations in 2029 and will
be located in Cilegon, Banten. The production process uses Ortho-Xylene and air as raw
materials with a Vanadium Pentaoxide catalyst.

The production method applied is Von-Heyden, a technology in the form of an O-xylene
process that is oxidized in a fixed bed multitube reactor. The final product is solid Phthalic
Anhydride with a purity of 99%, and will be focused on meeting the needs of the domestic
market. The reaction of Phthalic Anhydride formation takes place in the gas phase, is
exothermic and irreversible. The reactor used is a single unit of fixed bed multitube reactor
that works continuously, supported by a condenser. The process takes place at a temperature
of 375°C and a pressure of 2 atm. After leaving the reactor, the product is further purified using
a distillation tower.

The plant's supporting process utilities include a water supply and treatment unit, a
steam supply unit, a power supply unit, a fuel supply unit, and a maintenance and waste
management unit. The economic feasibility analysis indicates that the project is financially
viable. The return on investment (ROI) reached 40% before tax and 30.33% after tax. The
payback period was 2.06 years before tax and 2.6 years after tax. The break-even point was
28.12%, and the shutdown point was 10.35%. Based on this evaluation, the phthalic anhydride
plant is considered to have promising business prospects.

Keywords: Phthalic anhydride, Von Heyden
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