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RINGKASAN

Pabrik ammonium nitrat direncanakan beroperasi pada tahun 2028 dengan kapasitas
55.000 ton/tahun menggunakan proses stengel. Bahan baku utama dari pabrik ini adalah
ammonia dan asam nitrat dengan penambahan kalsium tri phosphate sebagai coating agent.
Pabrik ini akan didirikan di Kawasan Industri Indotaisei, Cikampek, Jawa Barat. Bahan Baku
ammonia ddidapatkan dari PT Pupuk Kujang dan asam nitrat dari PT Multi Nitrotama Kimia.
Proses reaksi berjalan dengan bersifat eksotermis dan irreversible. Proses yang digunakan yaitu
reactor dengan mereaksikan ammonia dan asam nitrat dengan suhu operasi 205°C dan tekanan
3,4 atm. Produk berupa ammonium nitrat yang keluar dari reaktor akan dibawa menuju Cyclone
Separator untuk proses pemekatan dan didinginkan di cooling belt. Selanjutnya akan di lakukan
penghancuran menggunakan Grinder agar produk membentuk flakes yang sesuai dengan
spesifikasi. Setelah proses grinder, produk akan saring menggunakan screen sehingga produk
dengan ukuran yang sudah sesuai akan dilakukan coating menggunakan kalsium triphosphate.
Coating agent disemburkan dari atas coating drum (CD-01) yang diputar sehingga flakes akan
terlapisi. Pelapisan ini berfungsi untuk menjaga flakes amonium nitrat agar tidak menggumpal
saat penyimpanan dan pendistribusian serta tidak berinteraksi dengan air. Produk amonium
nitrat yang keluar dari coating drum mempunyai kemurnian 96,8% berat. Kebutuhan energi
pada pabrik ini diperoleh dari bahan bakar berupa solar. Kebutuhan listrik untuk operasional
pabrik dipenuhi dari PLN dan generator sebagai cadangan.Bentuk perusahaan yang
direncanakan pada pabrik ammonium nitrat ini adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan status
perusahaan terbuka yang mendapatkan modal dari penjualan saham, dan tiap pemegang saham
mengambil bagian sebanyak satu saham atau lebih dengan jumlah karyawan 154 orang. Dari
perhitungan neraca massa dan neraca panas didapatkan efisiensi neraca panas sebesar 95%.
Pada desain proyek pabrik ammonium nitrat ini dapat dilihat dari analisa kelayakan
berdasarkan nilai Break Even Point (BEP) sebesar 41,03% dan Pay Out Time setelah pajak
pada tahun ke-4.

Kata kunci: Amonium nitrat, proses Stengel, pra-rancangan pabrik, analisis kelayakan, efisiensi

energi
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