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INTISARI

Natrium nitrat (NaNO3) berperan sebagai bahan antara dalam berbagai industri, termasuk
pembuatan pupuk nitrogen, kaca, dan dinamit. Untuk memenuhi kebutuhan natrium nitrat yang
terus meningkat di Indonesia, didirikanlah pabrik dengan kapasitas produksi 15.000 ton/tahun
di Cilegon, Banten. Selain memenuhi kebutuhan dalam negeri, pabrik ini juga diharapkan dapat
membuka peluang ekspor dan meningkatkan devisa negara. Pabrik ini menggunakan asam
nitrat dari PT Multi Nitrotama Kimia dan natrium hidroksida dari PT Asahimas Chemical
sebagai bahan baku. Proses sintesis dilakukan dalam reaktor CSTR (Continuous Stirred Tank
Reactor) untuk menghasilkan produk dengan kemurnian 90-99%. Reaksi pembentukan sodium
nitrat berlangsung dalam fase cair pada suhu 60°C dan tekanan 1 atm. Proses pemurnian dan
pemisahan produk dilakukan melalui serangkaian alat, yaitu evaporator, crystallizer, rotary
dryer, ball mill, dan vibrating screen. Pabrik juga dilengkapi dengan unit pendukung proses,
pengolahan limbah, pengendalian pencemaran, dan laboratorium analisa. Perusahaan ini akan
didirikan sebagai Perseroan Terbatas (PT) terbuka, dengan modal berasal dari penjualan saham.
Karyawan akan bekerja dalam sistem shift dan non-shift, dengan total 179 orang untuk
operasional pabrik 24 jam sehari, 330 hari setahun. Studi kelayakan ekonomi menyimpulkan
bahwa pembangunan pabrik sodium nitrat berkapasitas 15.000 ton per tahun memiliki potensi
keuntungan yang signifikan. Proyek ini membutuhkan investasi modal tetap USD
37.690.955,38, dengan prediksi keuntungan sebelum pajak 33,5 %, keuntungan setelah pajak
25,1%, ROI 15,0%, waktu pengembalian modal 4,17 tahun, BEP 41,2%, SDP 7,23%, dan IRR

26,02%. Angka-angka ini menunjukkan bahwa proyek ini layak untuk investasi.
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