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INTISARI 

 

Perancangan pabrik isopropil alkohol dengan kapasitas 64.000 ton/tahun bertujuan 

untuk memenuhi kebutuhan nasional terhadap isopropropanol yang digunakan dalam berbagai 

industri, seperti pelarut, antiseptik, dan bahan baku sintetik. Proses produksi dilakukan melalui 

reaksi hidrogenasi aseton menggunakan katalis padat Ni-Cu/SiO₂ dalam fasa gas pada suhu 

180°C dan tekanan 7,89 atm. Lokasi pabrik direncanakan di kawasan industri Cilegon, Banten, 

karena dekat dengan sumber bahan baku dan memiliki infrastruktur transportasi yang baik. 

Tahap produksi terdiri dari persiapan bahan baku, reaksi hidrogenasi, pemurnian, dan 

penyimpanan produk. Aseton cair dan gas hidrogen dipanaskan dan dikompresi hingga 

mencapai kondisi operasi, kemudian dialirkan ke dalam reaktor tipe fixed bed multitube untuk 

menghasilkan isopropropanol. Produk reaksi berupa campuran gas dan uap dikondensasi serta 

dipisahkan menggunakan kondensor parsial, dilanjutkan dengan distilasi ekstraktif untuk 

memisahkan aseton, dan distilasi biasa untuk memurnikan isopropil alkohol. Produk akhir 

didinginkan sebelum disimpan dalam tangki penyimpanan. 

Utilitas pabrik mencakup sistem penyediaan air, listrik, bahan bakar, serta pengolahan 

limbah cair dan gas untuk memenuhi standar lingkungan. Pabrik beroperasi secara kontinyu 

selama 330 hari per tahun, tiga shift per hari, dan melibatkan 193 tenaga kerja. Dari hasil 

analisis ekonomi, diperoleh Total Capital Investment (TCI) sebesar US$ 35.210.446,04 dan 

biaya produksi tahunan (TPC) sebesar US$ 14.778.250,35. Laju pengembalian modal (ROI) 

sebelum pajak sebesar 37,61% dan setelah pajak 28,21%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak 

adalah 2,1 tahun dan setelah pajak 2,65 tahun. Break Even Point (BEP) diperoleh sebesar 

39,12% dan Shut Down Point (SDP) sebesar 26,20%. Berdasarkan evaluasi teknis dan ekonomi 

tersebut, pabrik isopropil alkohol ini layak untuk didirikan. 

Kata kunci: isopropanol, hidrogenasi aseton, Ni-Cu, distilasi ekstraktif 


	94dacc72aced6072103b221ac97474c9d6a316e182c0ff50610d2d2f28039f47.pdf
	5490781fc4ca8d9f7acb640eba9d5c7d482d3929939cb51b78b02b5bc735ced3.pdf
	Pengesahan dan Integritas

	HALAMAN PENGESAHAN PENGUJI
	94dacc72aced6072103b221ac97474c9d6a316e182c0ff50610d2d2f28039f47.pdf
	5490781fc4ca8d9f7acb640eba9d5c7d482d3929939cb51b78b02b5bc735ced3.pdf


