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RINGKASAN

Propanon atau yang dikenal dengan nama dagang aseton, terus mengalami
perkembangan signifikan hingga saat ini karena aplikasinya yang luas di berbagai
sektor industri. Bahan baku utama dalam produksi propanon adalah isopropil alkohol
(IPA). Oleh karena itu, pendirian pabrik propanon dengan kapasitas 12.000 ton per
tahun, yang beroperasi selama 24 jam per hari dan 330 hari dalam setahun, menjadi
langkah strategis untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri dan pasar global. Proses
produksi di pabrik ini menggunakan metode dehidrogenasi isopropil alkohol dengan
katalis ZnO, yang dijalankan dalam Reaktor Fixed Bed Multitube pada suhu 350°C
dan tekanan 2 bar. Untuk mendukung kelancaran operasional, pabrik memerlukan unit
utilitas yang menyediakan air pendingin sebanyak 48,61 m?/jam, air umpan boiler
54,07 m3/hari, air sanitasi 12,46 m*/hari, dan bahan bakar solar 5,237 ft*/jam. Pabrik
ini juga dilengkapi dengan tiga laboratorium, yaitu laboratorium fisika, analitik, serta
penelitian dan pengembangan. Bentuk badan usaha yang digunakan adalah Perseroan
Terbatas (PT) dengan struktur organisasi line and staff dan jumlah tenaga kerja
sebanyak 89 orang. Berdasarkan analisis kelayakan ekonomi, diperoleh Return on
Investment (ROI) setelah pajak sebesar 25,59%, Pay Out Time (POT) setelah pajak
selama 3,49 tahun, Break Even Point (BEP) sebesar 37,99%, dan Shut Down Point
(SDP) sebesar 28,91%. Berdasarkan hasil tersebut, pembangunan Pabrik Propanon
dengan kapasitas 12.000 ton per tahun dinilai layak secara teknis dan ekonomis untuk

direalisasikan.
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