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ABSTRAK

RANCANG BANGUN KONTROL PEMANAS OTOMATIS UNTUK PROSES
PENGERINGAN BATIK PRINTING

Adam Asahi

Teknologi Rekayasa Otomasi, Sekolah Vokasi, Universitas Diponegoro

Telah berhasil dibuat alat miniatur pengering batik berbasis pemanas halogen
dengan sistem otomatis yang dikendalikan menggunakan mikrokontroler Arduino
Mega 2560. Alat ini dilengkapi dengan motor power window yang berfungsi
sebagai sistem penggerak kain batik, serta sensor suhu untuk mengontrol pemanas
agar suhu tetap stabil dalam rentang yang telah ditentukan. Metode yang digunakan
dalam penelitian in1 mencakup perancangan mekanik dan elektronik, perakitan
komponen, serta pengujian kinerja sistem. Pengujian dilakukan dengan
menggunakan kain batik berbahan katun berukuran 90 cm X 17 cm, serta
menganalisis hubungan antara kecepatan motor dan waktu pengeringan. Hasil
pengujian menunjukkan bahwa sistem dapat bekerja dengan baik, di mana
kecepatan motor berpengaruh terhadap durasi pengeringan dengan efisiensi motor
sebesar 30.22% dengan set point 70°C. Kesimpulan dari penelitian ini adalah bahwa
alat pengering batik berbasis halogen mampu meningkatkan efisiensi proses
pengeringan dengan pengaturan suhu yang stabil dan sistem penggerak otomatis.
Dengan adanya alat ini, diharapkan UMKM batik dapat meningkatkan
produktivitas serta kualitas hasil produksi secara lebih optimal.

Kata kunci: Pengering batik, pemanas halogen, Arduino Mega 2560, motor DC,
kontrol suhu.
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ABSTRACT

DESIGN AND DEVELOPMENT OF AN AUTOMATIC HEATER
CONTROL SYSTEM FOR BATIK PRINTING DRYING PROCESS

Adam Asahi

Automation Engineering Technology, Vocational School, Diponegoro University

A miniature batik dryer based on a halogen heater with an automatic system
controlled by an Arduino Mega 2560 microcontroller has been successfully
developed. This device is equipped with a power window motor that functions as
the batik fabric driving system, as well as a temperature sensor to control the
heater, ensuring stable temperatures within a predetermined range. The research
methodology includes mechanical and electronic design, component assembly, and
system performance testing. The testing was conducted using cotton batik fabric
measuring 90 cm x 17 cm, analyzing the relationship between motor speed and
drying time. The test results indicate that the system operates effectively, where the
motor speed influences drying duration, achieving a motor efficiency of 30.22% at
a set point of 70°C. The conclusion of this study is that the halogen-based batik
drying device can enhance drying process efficiency through stable temperature
control and an automatic fabric movement system. With this tool, it is expected that
batik SMEs can improve productivity and product quality more optimally.

Keywords: Batik drying, halogen heater, Arduino Mega 2560, DC motor,
temperature control.
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