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 ABSTRAK 

 

Banyakanya kegagalan mekanis yang di temui, salah satunya faktor 

kerusakan material, maka pada proses perencanaan dan perawatan perlu di 

lakukan uji kelayakan bahan, menggunakan metode non destructive testing (NDT),  

NDT adalah singkatan dari Non-Destructive Testing yang merupakan suatu teknik 

analisis yang dilakukan untuk mengevaluasi suatu material tanpa merusak fungsi 

dari benda uji tersebut , Jenis NDT yang di gunakan adalah: Magnethic Particle 

Test. Alat yang digunakan adalah  YOKE Y2.  

Material yang di gunakan untuk spesimen adalah baja karbon rendah seng.  

Seng (Zinc) dilambangkan dengan Zn, memiliki nomor atom 30 dan massa atom 

relatifnya 65,39. Seng merupakan unsur pertama golongan dua belas. Seng bersifat 

diamagnetik. Dari pengujian NDT pada spesimen yang telah di buat yaitu untuk 

cacat permukan terdeteksi semua dari ukuran 0,1 mm – 1.0 mm dan cacat di bawah 

permukaan dapat terdeteksi atau tidaknya tergantung ukuran cacat dan jarak cacat 

yang di butuhkan. Pengujian ini di lakukan untuk mengetahui kehandalan alat 

dalam mendeteksi cacat dari ukuran terkecil dan jarak cacat dari permukaan 

material. 

Kata Kunci : NDT, Seng ( zn), Analisa 
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ABSTRACT 

The number of mechanical failures encountered, one of which is material 

damage, then in the planning and maintenance process it is necessary to carry out 

a material feasibility test, using the non-destructive testing (NDT) method, NDT 

stands for Non-Destructive Testing which is an analytical technique carried out To 

evaluate a material without destroying the function of the test object, the type of 

NDT used is: Magnetic Particle Test. The tool used is YOKE Y2. 

 The material used for the specimens is zinc-low carbon steel. Zinc (Zinc) 

denoted by Zn, has an atomic number of 30 and a relative atomic mass of 65.39. 

Zinc is the first element of group twelve. Zinc is diamagnetic. From the NDT test 

on the specimens that have been made, all surface defects are detected from 0.1 mm 

- 1.0 mm in size and defects below the surface can be detected or not depending on 

the size of the defect and the distance of the defect required. This test is carried out 

to determine the reliability of the tool in detecting defects of the smallest size and 

distance of defects from the surface of the material. 

Keywords :  NDT , Zinc (Zn), analys
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