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ABSTRAK

Pengelasan merupakan metode penyambungan material yang secara umum
digunakan dalam bidang konstruksi maupun aplikasi di industri. Parameter
pengelasan perlu diketahui karena berpengaruh terhadap sifat mekanik yang
dihasilkan material setelah proses penyambungan pada penelitian ini, proses
pengelasan yang digunakan adalah Shielded Metal Arc Welding (SMAW).
Pengelasan SMAW menggunakan fluks sebagai pelindung logam. Preparasi
spesimen dilakukan dengan pembuatan sudut pengelasan/sudut kampuh 45¢ dan
60e.

Pengujian hasil las SMAW ini menggunakan metode pengujian tarik, impak, dan
magnetic. Uji tarik dilakukan dengan diberi tarikan agar mengetahui hasil
kekuatan dari las SMAW pada material. Uji impak adalah pengujian dengan
melakukan pemukulan balok yang ditakik di tengah serta diletakkan pada landasan
penumpu balok uji. Uji magnetic merupakan salah satu pengujian yang metodenya
tanpa merusak spesimen.

Pada pengujian tarik terdapat 3 spesimen. nilai yield stress yang didapatkan pada
spesimen 1, 2, dan 3 masing-masing sebesar 344.09 N/mm?, 322.75N/mm?, dan
296.71 N/mm2, nilai ultimate stress spesimen 1 sebesar 431,73N/mm?, spesimen 2
517.03N/mm?, dan spesimen 3 449.10N/mm?. nilai modulus elastisitas pada titik
yield stress pada spesimen 1, 2, dan 3 masing-masing sebesar 16.849GPa,
15.96GPa, dan 12.238Gpa. Pada pengujian impak terdapat 3 spesimen, gaya yang
dihasilkan pada spesimen 1, 2, dan 3 masing-masing sebesar 101.635J, 76.548J,
dan 10.689J. Pada pengujian magnetic terdapat 3 spesimen, spesimen 1 dan 2 hasil
yang didapatkan yaitu terdeteksi adanya rongga akibat hasil las yang kurang
sempurna.

Kata Kunci : Uji Tarik, Uji Impak, Uji Magnetic, Stainless Steel 304, Baja AlSI
1045
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ABSTRACT

Welding is a method of joining materials that is generally used in construction and
industrial applications. Welding parameters need to be known because they affect
the mechanical properties produced by the material after the joining process in this
study, the welding process used is Shielded Metal Arc Welding (SMAW). SMAW
welding uses flux as a metal shield. Specimen preparation was carried out by
making welding angles/joint angles of 45° and 60°.

The SMAW welding results are tested using tensile, impact, and magnetic testing
methods. The tensile test is carried out by being given a pull in order to find out the
results of the strength of SMAW welding on the material. Impact test is a test by
hitting a beam that is notched in the middle and placed on the supporting base of
the test beam. Magnetic test is one of the methods of testing without damaging the
specimen.

Tensile test there are 3 specimens. The yield stress values obtained for specimens
1, 2, and 3 were 344.09 N/mm2, 322.75N/mm2, and 296.71 N/mmz2, respectively.
the ultimate stress value for specimen 1 is 431.73N/mm2, specimen 2 is
517.03N/mmz2, and specimen 3 is 449.10N/mm2. the modulus of elasticity at the
yield stress point on specimens 1, 2, and 3 were 16,849GPa, 15.96GPa, and
12.238Gpa, respectively. In the impact test there were 3 specimens, the forces
generated on specimens 1, 2, and 3 were 101,635J, 76,548J, and 10,689J,
respectively. In the magnetic test there are 3 specimens, specimens 1 and 2 the
results obtained are detectable cavities due to incomplete welding results.

Keywords : Tensile test, Impact test, Magnetic test, Stainless steel 304, AlSI steel
1045
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