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ABSTRAKSI

Investigasi Kemampuan Alat AC Yoke pada Cacat

di Bawah Permukaan Hasil Las

Investigasi kemampuan alat AC yoke pada cacat di bawah permukaan hasil
las merupakan pengujian untuk mengetahui pengaruh pengelasan pada
kemampuan inspeksi partikel magnetik untuk mendeteksi kecacatan di bawah
permukaan hasil las. Alat AC (Alternating Current) electromagnetic yoke yang
digunakan adalah Magnaflux Y-2. Metode ini memanfaatkan kebocoran fluks
magnetik pada cacat material saat suatu benda feromagnetik dimagnetisasi. Pada
material yang datar tanpa hasil las, alat AC yoke mampu mendeteksi kecacatan
dengan kedalaman maksimum sebesar 2,419 mm. Sedangkan pada material datar
yang terdapat hasil las, kecacatan di bawah permukaan hasil las untuk kedalaman
maksimum yang dapat dideteksi adalah 2.231 mm. Berdasarkan hasil uji-t,
diketahui bahwa terdapat perbedaan hasil indikasi kecacatan di bawah permukaan
datar tanpa hasil las dengan di bawah permukaan datar dengan hasil las.

Kata kunci : AC yoke, Inspeksi Partikel Magnetik, Subsurface Defect



ABSTRACT

Investigating the Capabilities of AC Yoke on
Subsurface Defects of Welding

Investigating the capabilities of AC yoke on subsurface defects of welding is a
test to determine the effect of welding on the ability of magnetic particle inspection
to detect defects below the surface of welding beads. The AC (Alternating Current)
electromagnetic yoke used is Magnaflux Y-2. This method exploits magnetic field
leakage in material defects when a ferromagnetic object is magnetized. On flat
surface materials without welding bead, AC yoke is able to detect subsurface
defects with a maximum depth of 2,419 mm. While on flat surface materials with
welding bead, the maximum depth of subsurface defects below welding beads able
to be detected is 2,231 mm. Based on the results of t-test, it is known that there are
differences in the results of subsurface defect indications on a flat surface compared
to defects below the weld surface.

Keywords : AC yoke, Magnetic Particle Inspection, Subsurface Defect
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