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ANALISIS PENERAPAN PRODUKSI BERSIH: STUDI KASUS PABRIK 

TAHU ECO DALAM PENGELOLAAN LINGKUNGAN 

ABSTRAK 

Produksi bersih merupakan suatu strategi pengelolaan lingkungan yang bersifat 
preventif dan terpadu yang memiliki tujuan untuk mengurangi risiko terhadap 

manusia dan lingkungan sekitar melalui penggunaan bahan baku, energi dan air 
secara efisien untuk meningkatkan produktivitas. Eko-efisiensi berperan untuk 
mencapai produksi bersih dengan cara meminimalkan penggunaan bahan baku, air, 

energi serta dampak lingkungan per unit produk. Selain itu eko-efisiensi membantu 
perusahaan untuk mengoptimalkan penggunaan input melalui perhitungan biaya 

NPO. Dalam kegiatan produksinya, Pabrik Tahu Eco menghasilkan dampak berupa 
polusi udara dan suara bising serta limbah cair, limbah padat, dan minyak jelantah 
yang berdampak pada warga di sekitar Pabrik Tahu Eco. Penelitian ini termasuk 

kedalam penelitian kualitatif deksriptif dengan menggunakan wawancara dan 
observasi sebagai teknik pengumpulan data. Wawancara dilakukan terhadap 

narasumber yang terdiri dari pemilik, pekerja, tetangga tempat produksi, serta 
Ketua RT dan Ketua RW selaku tokoh masyarakat setempat. Hasil penelitian 
menunjukkan bahwa kegiatan produksi Pabrik Tahu Eco menghasilkan dampak 

lingkungan yang mengganggu warga sekitar. Dalam mengelola limbah yang 
dihasilkan Pabrik Tahu Eco mengganti jenis kayu bakar menjadi kayu bakar yang 

keras untuk mengurangi jumlah abu bekas pembakaran, mengganti bahan bakar 
solar menjadi tenaga listrik untuk mesin penggilingan menggunakan cuka yang 
dibuat dari proses pembuatan tahu pada produksi sebelumnya, serta menggunakan 

kembali air yang digunakan pada proses produksi. Dalam mengatasi keluhan dari 
warga akibat bau asap dan gas yang ditimbulkan pemilik memberikan tahu putih 

kepada warga yang terdampak sebagai bentuk kompensasi dari gangguan yang 
diterima. Berdasarkan perhitungan terhadap biaya NPO didapati bahwa total biaya 
NPO pada Pabrik Tahu Eco sebesar Rp4.481.241/hari. Saran yang diberikan 

peneliti adalah menerapkan praktik produksi bersih dengan mengurangi dan 
mengganti input untuk meningkatkan efisiensi, memanfaatkan limbah padat 

sebagai tempe gembus dan pakan ternak serta memanfaatkan minyak jelantah dan 
mengolahnya menjadi biodiesel, pembuatan sabun, lilin, dan lain-lain. 

Kata Kunci: Industri Tahu, Produksi Bersih, Efisiensi 
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ANALYSIS OF CLEANER PRODUCTION IMPLEMENTATION: A CASE 

STUDY OF ECO TOFU FACTORY IN ENVIRONMENTAL 

MANAGEMENT 

ABSTRACT 

Cleaner production is an environmentally preventive and integrated management 

strategy aimed at reducing risks to human health and the surrounding environment 
through the efficient use of raw materials, energy, and water to enhance 
productivity. Eco-efficiency plays a role in achieving clean production by 

minimizing the use of raw materials, water, energy, and environmental impacts per 
unit of product. Additionally, eco-efficiency helps companies optimize input use 

through the calculation of NPO (non-product output) costs. In its production 
activities, the Eco Tofu Factory generates impacts such as air and noise pollution, 
as well as liquid waste, solid waste, and used cooking oil that affect residents 

around the Eco Tofu Factory. This research falls under qualitative descriptive 
research using interviews and observations as data collection techniques. 

Interviews were conducted with informants consisting of owners, workers, 
neighbors, as well as the Chair of the RT (neighborhood association) and the Chair 
of the RW (community association) as local community figures. The research 

results show that the production activities of the Eco Tofu Factory have 
environmental impacts that disturb the surrounding residents. In managing the 

waste generated, the Eco Tofu Factory has replaced the type of firewood used with 
harder firewood to reduce the amount of ash from combustion, switched from diesel 
fuel to electricity for milling machines using vinegar from the tofu-making process 

in previous production, and reused water used in the production process. To 
address complaints from residents about smoke and gas odor, the owner provides 

compensation in the form of white tofu to affected residents. Based on the 
calculation of NPO costs, the total NPO cost at the Eco Tofu Factory is 
Rp4,481,241 per day. The researcher suggests implementing clean production 

practices by reducing and replacing inputs to improve efficiency, utilizing solid 
waste as tempeh and animal feed, and converting used cooking oil into biodiesel, 

soap, candles, and more. 

Keywords: Tofu Industry, Cleaner Production, Efficiency 
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