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ABSTRAK

Seiring dengan prospek perekonomian Indonesia yang ditargetkan akan
menjadi salah satu negara dengan pendapatan tertinggi dunia pada tahun 2030,
Ekonomi Kreatif di Indonesia diharapkan menjadi salah satu kekuatan Industri
Kreatif dunia. Industri screen printing atau cetak saring merupakan bagian dari
Ekonomi Kreatif yang berperan dalam pertumbuhan ekonomi di Indonesia. Pada
umumnya pembuatan cetak saring masih menggunakan metode konvensional.
Maka dilakukanlah perancangan mesin screen printing otomatis yang bertujuan
untuk mempermudah dan membantu pekerjaan lebih efisien. Perancangan ini terdiri
dari PLC, Elektro-pneumatik, Saklar Batas, Sensor Proximity, Reed Switch dan
Motor DC Gearbox. PLC berfungsi memproses sinyal input dari sensor dan
meneruskannya menjadi sinyal output yang menggerakkan aktuator Motor DC
Gearbox dan sistem Elektro-pneumatik. Hasil Penelitian menunjukkan data bahwa
mesin screen printing otomatis ini dapat berjalan sesuai dengan rancangan dan
mendapatkan kualitas produk yang baik sehingga mesin screen printing otomatis

berbasis PLC dapat diaplikasikan pada dunia industri.

Kata Kunci: PLC, Cetak Saring, Ekonomi Kreatif, Elektro-pneumatik



ABSTRACT

Along with Indonesia’s economic prospects which are targeted to become
one of the world's highest income countries by 2030, the Creative Economy in
Indonesia is expected to become one of the world's Creative Industry powers. The
screen printing industry is part of the Creative Economy which plays a role in
economic growth in Indonesia. In general, the manufacture of filter printing still
uses conventional methods. So the design of an automatic screen printing machine
was carried out which aims to simplify and help work more efficiently. The design
consists of PLC, Electro-pneumatic, Limit Switch, Proximity Sensor, Reed Switch
and DC Motor Gearbox. PLC functions to process the input signal from the sensor
and forward it into an output signal that drives the DC Motor actuator, Gearbox
and Electro-pneumatic system. The results showed data that this automatic screen
printing machine can run according to design and get good product quality so that
PLC-based automatic screen printing machines can be applied to the industrial

world.

Keywords: PLC, Screen Printing, Creative Economy, Electro-pneumatic
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