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ABSTRAK

Dalam era teknologi yang berkembang pesat, industri mengalami perkembangan
maju yang didukung oleh otomatisasi. Ketergantungan pada otomatisasi menjadi
penting untuk menjaga proses produksi yang efisien. Dalam hal ini, alat "Rancang
Bangun Stempel Box Otomatis™ diciptakan untuk mempermudah stempel box secara
otomatis. Alat ini menggunakan Mikrokontroler Arduino Mega 2560 dan komponen
seperti sensor infrared, motor konveyor, dan silinder pneumatik. Cara kerja dari
sistem ini adalah menggunakan sensor infrared sebagai pendeteksi objek, motor
konveyor sebagai pembawa objek, dan silinder pneumatik sebagai stempel pada objek
tersebut, limit switch sebagai pembatas kerja motor gearbox. Setelah box distempel,
box akan dibawa oleh konveyor sehingga melewati sensor infrared ke 2 yang
berfungsi untuk menghitung jumlah box yang distempel. Jumlah box yang telah
distempel akan muncul di LCD 16x2. Box yang akan distempel berukuran 20cm x
10,5cm x 5cm. Hasil stempel box yang berhasil dapat dicapai saat tekanan udara 0,7
Mpa dengan waktu stempel tinta 2 detik dan waktu stempel box 3 detik; tekanan
udara 0,6 Mpa dengan waktu stempel tinta 1 detik dan waktu stempel box 2 detik;
dan tekanan udara 0,4 Mpa dengan waktu stempel tinta 1 atau 2 detik dan waktu

stempel box 3 detik.

Kata kunci : Box berukuran 20cm x 10,5cm x 5¢cm, Sensor Infrared, Mikrokontroler
Arduino Mega 2560, Gearbox, Motor konveyor, Silinder Pneumatik, LCD 16x2.
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ABSTRACT

In the rapidly evolving era of technology, industries are undergoing advanced
developments driven by automation. Dependence on automation has become crucial
to maintain efficient production processes. In this context, the device "Automated Box
Stamping System™ has been designed to simplify the process of box stamping
automatically. This device utilizes the Arduino Mega 2560 Microcontroller and
components such as an infrared sensor, conveyor motor, and pneumatic cylinder. The
operation of the system involves using the infrared sensor for object detection, the
conveyor motor for transporting objects, and the pneumatic cylinder for stamping on
the objects. A limit switch is employed to restrict the working range of the gearbox
motor. Once the box is stamped, it is conveyed through the conveyor, passing the
second infrared sensor, which functions to count the stamped boxes. The count of
stamped boxes is then displayed on an LCD screen. The box to be stamped measures
20cm x 10.5cm x 5¢cm. Successful box stamping results can be achieved when the air
pressure is 0.7 Mpa with an ink stamping time of 2 seconds and a box stamping time
of 3 seconds; air pressure 0.6 Mpa with ink stamp time of 1 second and box stamp
time of 2 seconds; and air pressure of 0.4 Mpa with an ink stamp time of 1 or 2
seconds and a box stamp time of 3 seconds.

Keywords : Box measures 20cm x 10.5cm x 5cm, Sensor Infrared, Arduino Mega
2560 Microcontroller, Gearbox, Conveyor Motor, Pneumatic Cylinder, LCD 16x2
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