
1 
 

 
 

DAFTAR PUSTAKA 

Arifin, J., & Pamungkas, T. (2019). Perbaikan Tata Letak Gudang Dengan 

Menggunakan Metode Shared Storage Pada Perum Bulog Subdivre 

Karawang. Jurnal Media Teknik Dan Sistem Industri, 3(1).  

https://doi.org/10.35194/jmtsi.v3i1.548 

Ahmadi, R. (2017). Metodologi Penelitian Kualitatif. (R. KR, Penyunt.) Yogyakarta: 

Ar-Ruzz Media 

Andriyanto, Achmad ST.,MT dan Alin Nasroh. (2022). Usulan Perbaikan Tata Letak 

Gudang Pada Divisi Finished Goods Warehouse Di PT. Global Dairi Alami 

Menggunakan Metode Shared Storage. Jurnal Logistik Bisnis, Vol. 12, No. 02. 

87-93.  

Amri, S. B. Dan Geni, P. L. (2021). Perencannaan Ulang Tata Letak Gudang Material 

Bahan Baku Dengan Menggunakan Metode Shared Storage Dan Pendekatan 

Simulasi Pada PT. Aini Sejahtera. Industrial Enginnering Juornal vol 10 No. 

1.  

Fabiani, N. A., Moengin, P., & Adisuwiryo, S. (2019). Perancangan Model Simulasi 

Tata Letak Gudang Bahan Baku dengan Menggunakan Metode Shared 

Storage pada PT. Braja Mukti Cakra. Jurnal Teknik Industri, 9(2), 98–111. 

https://doi.org/10.25105/jti.v9i2.4924 

Febiyanti, Juliani. (2020). Finished Product Warehouse Layout Design Using Shared 

Storage Method. Jurnal Mekanikal, Energi, Industri, Dan Teknologi 

Hasibuan, Y. M., Syarif, A. A, Walady, D., Pratama R., & Hasibuan, H. A. H. (2022). 

Perbandingan Metode Shared Storage Dan Metode Dedicated Storage Pada 

Penempatan Dan Penyusunan Barang Di Gudang Spareparts Pt Indonesai 

Asahan Aluminium ( Persero ). 5035, 279–281. 



2 
 

 
 

Hernawati, Y., Mulyadi, N. P., Lestari, T. R., & Faidz, D. (2020). Evaluasi Sistem 

Pengendalian Stock Barang Jadi Di Gudang Pt.Indocare Citra Pasifik Group. 

E-Journal Equilibrum Manajemen, 6, 20–27. 

Irawan, R. D., Fitria, I. L., & Yuniar, S. S. (2022). Perancangan Tata Letak Gudang 

Produk Jadi Pada PT XYZ Dengan Menggunakan Metode Shared Storage. 1–

14. 

Irwansyah, Defi, Cut Ita Erliana, Fredy Fariska Fahrudin, Muhammad Alfian, (2022) 

Measurement of Warehouse Layout at Rice Refinery Using Shared Storage 

Method. International Journal of Engineering, Science & 

InformationTechnology (IJESTY) Volume 2, No. 4 

Mulyati, E., Numang, I., & Aditya Nurdiansyah, M. (2020). Usulan Tata Letak 

Gudang Dengan Metode Shared Storage di PT Agility International Customer 

PT Herbalife Indonesia. Jurnal Logistik Bisnis, 10(02), 36–41. 

https://doi.org/10.46369/logistik.v10i02.955  

Nugraha, Kris Adi, Safitriani, Dewi, dan Putong, Claudia Angelina. (2022). 

Perancangan Tata Letak Gudang Dengan Metode Class Based Storage Pada 

Gudang Beras Yayasan Dharma Bhakti Berau Coal. Sebatik, vol 26 No. 2. 

753-760 

Pitoy, H. W. W., Jan, A. B. H., & Sumarauw, J. S. B. (2020). Analisis Manajemen 

Pergudangan pada Gudang Paris Superstore Kotamobagu. Jurnal Riset 

Ekonomi, Manajemen, Bisnis Dan Akuntansi, 8(3), 252–260. 

Rauf, M. dan Radyanto, M. R. (2022). Perbaikan Kinerja Gudang Melalui Penataan 

Ulang Tata Letak Gudang Suku Cadang Menggunakan Metode Class Based 

Storage Di PT. DN Semarang. JIEOM vol 5 No. 2. 111-121 

Wiyono, Witji. (2023). Analysis Of Warehouse Layout Design Pt Pln (Persero) Up3 

Ciputat. JURNAL SCIENTIA, Vol. 12 No 03. 



3 
 

 
 

Gozali, Lina et al (2020S). Suggestion of Raw Material Warehouse Layout 

Improvement Using Class-Based Storage Method (case study of PT. XYZ). 

Materials Science and Engineering. 

Muharni, Y et al (2019). Warehouse Layout Designing of Slab Using Dedicated 

Storage and Particle Swarm Optimization.  Materials Science and 

Engineering 532



4 
 

 
 

LAMPIRAN 

Lampiran 1. Transkrip Wawancara 

Nama Informan  : Willy Shambora 

Jabatan   : Admin Gudang 

Kode Informan  : A-1 

Tanggal wawancara  : 22 Agustus 2023 

No. PERTANYAAN  JAWABAN VALIDASI 

1.  Berapa Luas 

Gudang/gudang pada 

warehouse?  

Chamber 2 : 14,5 x 8,4 x 2.6 m 

Pallet : 110 x 100 cm 

V 

2. Berapa jarak antara 

chamber 2 dengan pintu 

Loading Dock? 

 

Memiliki jarak 5 meter V 

3. Apa saja jenis produk 

yang disimpan dalam 

chamber 2? 

Susu KIN, Yoghurt KIN, Yoghurt 

Delicyo, Cream Cheese Puck, 

Minuman Yoghurt YoyiC 

V 

4 Produk apa yang fast 

moving dan slow moving 

Dalam chamber 2 itu produk punya 

PT XYZ yang mempunyai customer 

di outlet Semarang, Solo dan 

Jogjakarta. Setiap hari produk di 

chamber 2 selalu ada permintaan, 

produk yang selalu keluar dengan 

permintaan banyak YoyiC dan KIN 

yang yogurt slup dan KIN full 

V 
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cream 1L 

Produk yang selalu keluar namun 

dengan permintaan tidak terlalu 

banyak yaitu susu KIN full cream, 

chocolate, reduce fat ukurang 

950ml, delicyo yang blueberry, 

original dan plain unsweet dan juga 

puck cheese stick dan jar 24x140g 

Dan untuk produk jarang keluar dan 

permintaan sedikit ada produk KIN 

rasa thai tea dan strawberry, delicyo 

aloe vera, yoyic orangen dan puck 

jar yang 24x240g 

5 Di gudang ACL ini 

kerancang biru dan 

kuning, Fungsi keranjang 

junjung warna biru dan 

kuning? 

Keranjang biru itu untuk picking 

kiriman. Permintaan customer itu 

berupa pieces (pcs), jika saat 

permintaan banyak kita langsung 

picking per dus, namun jika sedikit 

biasanya pakai keranjang biru untuk 

picking produk 

Untuk keranjang kuning itu untuk 

produk return, produk rusak  

V 

6 Apa saja material 

handling yang digunakan 

dalam pemindahan 

produk? 

Cuma Hand pallet  V 
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7 Aktivitas inbound berapa 

kali perbulan ? 

 Untuk inbound perminggu 3 kali V 

8 Bagaimana alur inbound 

ACL? 

Menyiapkan tempat dulu sebelum 

produk inbound datang, jika produk 

fast moving langsung ditempatkan 

kosong area tengah. Namun jika 

barang slow moving, tim 

operasional harus menata dulu 

untuk membuat tempat di belakang 

untuk produk slow moving 

V 

9 Berapa lama produk 

disimpan pada gudang 

chamber 2? 

Dari proses inbound mungkin 

selama 1-2 minggu 

V 

10 Apakah ada peraturan 

dalam penempatan 

produk? 

Ya, itu produk moving itu di dasar 

lantai bagian tengah dan untuk slow 

moving di tempatkan dasar lantai 

dan atas rak bagian pojok kanan dan 

kiri 

V 

 

11 

Apa ada kendala atau 

permasalahan yang terjadi 

pada saat Cycle count? 

Tidak ada sejauh ini, namun 

mungkin dalam percatatan jika 

produk lagi penuh, kesulitan dalam 

mengecek dan menghitung produk 

V 

12 Ada berapa location pada 

chamber 2? 

Di chamber 2 ada 30 location  

Kiri : b1001-b1008  

Kanan : b3001-b3008 

V 
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lantai B01001-b01014 

13 Apakah terjadi produk 

inbound baru di 

tempatkan didepan 

produk lama? 

Ya, pernah terjadi. Karena saat 

produk di gudang lagi membludak  

V 

14 Apa kendala jika produk 

baru di dekat pintu ? 

Ya, itu menyulitkan saat proses 

ountbound. Karena harus 

mengambil produk yang di 

belakang itu harus pindahkan 

barang produk baru dengan hand 

pallet diletakan jalur loading. Disitu 

tim operasional harus mengeluarkan 

banyak energi dan waktu picking. 

Dan yang diharuskan para driver 

jam 7 harus sudah berangkat. 

V 

15 Apakah tata letak gudang 

chamber 2 sudah efisien? 

Menurut saya, masih kurang 

struktur dalam penempatan produk 

dan chamber 2 tata letaknya kurang 

rapi, masih banyak tempat produk 

yang permintaan banyak di 

belakang dan yang permintaan 

standart di depan.  

V 

16. Apakah pernah terjadi 

selisih antara stok fisik 

barang dengan sistem? 

Pernah  V 

 

Nama Informan  : Aulia Dewi Anggita 
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Jabatan   : AO (Account Officer) 

Kode Informan  : A-2 

Tanggal wawancara  : 22 Agustus 2023 

No. PERTANYAAN  JAWABAN VALIDASI 

1.  Bagaimana sistem WMS 

dalam penyimpanan 

produk? 

Ya, WMS adalah sistem SAP untuk 

mencatat produk fisik di gudang di 

masukan ke sistem agar bisa di 

tracking pada waktu tertentu. Dan 

juga kita dapat bisa langsung 

mengetahui jumlah produk fisik 

tanpa mengecek di gudang. 

V 

2. Bagaimana alur 

penyimpanan di SAP? 

Proses inbound: 

Jika sudah menerima data dari tim 

operasional yang sudah selsai 

bongkar, di proses dengan exsel 

dulu dari nama driver, nopol 

transportasi, No. DN, nama produk, 

expired date, jumlah produk. Dalam 

sistem SAP sudah ada item inbound 

yang di buat pusat, kita tinggal 

mengisi jumlah produk dan expired 

date dan bin location. 

Proses outbound 

Kita selalu mendapatkan 

permintaan pengiriman produk pada 

h-1 sore hari, kami olah data 

V 
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tersebut mengunakkan exsel lalu di 

input ke sistem SAP.  Dan untuk 

hari pengiriman kita tinggal submit 

produk yang terkirim sesuai data 

picslot tim operasional dan juga 

memberikan nama driver dan nopol 

baru di final submit dan 

menghasilkan DN pengiriman. 

3. Apa saja jenis produk 

yang disimpan dalam 

chamber 2? 

Susu KIN, Yoghurt KIN, Yoghurt 

Delicyo, Cream Cheese Puck, 

Minuman Yoghurt YoyiC 

V 

4 Produk apa yang fast 

moving dan slow moving 

Dalam chamber 2 itu produk punya 

PT XYZ yang mempunyai customer 

di outlet Semarang, Solo dan 

Jogjakarta. Setiap hari produk di 

chamber 2 selalu ada permintaan, 

produk yang selalu keluar dengan 

permintaan banyak YoyiC dan KIN 

yang yogurt slup dan KIN full 

cream 1L 

Produk yang selalu keluar namun 

dengan permintaan tidak terlalu 

banyak yaitu susu KIN full cream, 

chocolate, reduce fat ukurang 

950ml, delicyo yang blueberry, 

original dan plain unsweet dan juga 

puck cheese stick dan jar 24x140g 

Dan untuk produk jarang keluar dan 

V 
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permintaan sedikit ada produk KIN 

rasa thai tea dan strawberry, delicyo 

aloe vera, yoyic orangen dan puck 

jar yang 24x240g 

5 Apakah ada kendala pada 

SAP? 

Ya, SAP yang ada di ACL dalam 

prosesnya masih ruwet, ribet dan 

banyak langkah-langkahnya. Dan 

sering ada kesalahan seperti duoble 

picking dan double inbound dan 

juga sering mendaptkan jumlah 

produk sistem dan fisik selisih 

dalam quantitinya 

V 

6 Aktivitas inbound berapa 

kali perbulan ? 

 Untuk inbound perminggu 2-3 kali 

untuk produk PT. XYZ 

V 

7 Berapa lama produk 

disimpan pada gudang 

chamber 2? 

Dari proses inbound selama 2 

minggu 

V 

8 Apa ada kendala saat 

penginputan data produk 

di SAP 

Ya, biasanya dari catatan tim 

operasional yang kurang terperinci. 

Karena dalam catatan tally sheet 

dan cycle count menggunakan cara 

manual yaitu tulis tangan.  

V 

9 Apakah pernah terjadi 

selisih antara stok fisik 

barang dengan sistem? 

Ya, Pernah  V 
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Lampiran 2. Surat Izin Penelitian  
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Lampiran 3. Surat Pernyataan Bebas Plagiasi 
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