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INTISARI

Bearing merupakan salah satu komponen penting dalam mendukung
performa mesin. Namun menurut studi Svenska Kullager Fabriken (SKF) bearing
juga salah satu komponen yang paling sering menyebabkan 40% kerusakan
mesin. Kerusakan bearing terjadi pada saat pemasangan yang masih dilakukan
secara manual, yaitu dipukul yang mengakibatkan gesekan yang tinggi pada shaft
roda. Untuk mengatasi hal tersebut, maka dibuat alat dengan metode pemanasan
untuk melakukan pemasangan bearing yang memanfaatkan pemuaian terhadap
bearing. Alat pemanas induksi, merupakan solusi untuk memanaskan bearing
yang belum ada produksinya di indonesia. Maka dari itu dibuat sistem pemanas
induksi untuk pemanasan bearing menggunakan mikrokontroler NodeMCU
ESP8266 sebagai kontroler dan menggunakan sensor suhu thermocouple type k
sebagai pendeteksi suhu dengan metode PID. Penggunaan metode PID ini sebagai
kontrol suhu pemanasaan saat mencapai set point yang diinginkan, maka proses
pemanas akan otomatis berhenti. Objek yang digunakan berupa ball bearing
dengan diameter dalam ball bearing 15mm, 17mm dan 20mm. Dengan
pembuatan alat pemanas induksi ini didapatkan performa alat dengan waktu rata-
rata pemanasan untuk mencapai suhu set point 100°C adalah 3,64 menit.

Kata Kunci : Ball Bearing, Pemanas Induksi, Suhu, PID.
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ABSTRACT

Bearing is an important component in supporting engine performance. However,
according to a study by Svenska Kullager Fabriken (SKF), bearings are also one
of the components that most often cause 40% of engine damage. Bearing damage
occurs during installation which is still done manually, namely being hit which
results in high friction on the wheel axles. To overcome this, a tool is made with
the heating method to carry out bearing installation which utilizes expansion of
the bearing. Induction heating device, is a solution for heating bearings which has
not been produced in Indonesia. Therefore an induction heating system was
created for heating bearings using the NodeMCU ESP8266 microcontroller as a
controller and using a type k thermocouple temperature sensor as a temperature
detector with the PID method. The use of this PID method as a heating
temperature control when it reaches the desired set point, the heating process will
automatically stop. The objects used are ball bearings with inner rings of 15mm,
17mm and 20mm. By making this induction heater, the performance of the tool is
obtained with an average heating time to reach a set point temperature of 100°C
is 3.64 minutes.

Keyword : Bearing, Induction Heater, Themperature, PID.
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