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ABSTRAKSI

RANCANG BANGUN MESIN PENGUPAS KULIT KOPI KERING
(HULLER) KAPASITAS 200KG/JAM BERBASIS MOBILE

Kopi merupakan komoditas unggulan dalam sektor agro selain tanaman teh
sehingga menjadi penghasil devisa bagi perekonomian Indonesia. Untuk
mendapatkan biji kopi (kopi ose), kopi hasil petik panen dikupas kulitnya.
Pengupasan kulit kopi ada dua cara yaitu pengupasan kulit basah dan pengupasan
kulit kering. Pengupasan kulit kering dilakukan dengan alat yang dinamakan huller.
Pada saat ini terdapat beberapa desain huller, namun semuanya bersifat statis,
sehingga orang harus datang ke tempat jasa pengupasan jika ingin mengupas kulit
kopi. Pada proyek akhir ini, penulis menciptakan inovasi mesin huller kopi
berkapasitas 200 kg/jam yang dapat digerakkan secara mobile.

Tahapan proyek akhir ini meliputi studi literatur dan studi lapangan, pembuatan
desain, perencanaan bagian-bagian dan perhitungan kekuatan, fabrikasi alat, dan
pengujian alat. Proses fabrikasi dilaksanakan di Workshop Bojong Jaya,
Temanggung.

Dari hasil rancang bangun yang telah dilakukan, menghasilkan mesin huller kopi
berkapasitas 200 kg/jam yang dapat digerakkan secara mobile dengan penambahan
transmisi gardan. Mesin ini memiliki dimensi rangka 1800 mm x 900 mm x 980
mm dan total ketinggian sampai cover hopper adalah 1400 mm. Daya yang
dibutuhkan mesin ini adalah 6,6 HP, sedangkan motor penggerak yang digunakan
adalah motor diesel 8 HP. Hasil dari 5 kali pengujian dapat disimpulkan bahwa
kapasitas pengupasan sebesar 200 kg/jam bisa tercapai pada kecepatan putaran
mesin 875 rpm.

Kata kunci: rancang bangun, kopi, huller, mobile
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ABSTRACT

DESIGN OF DRY COFFEE SKIN PEELER MACHINE (HULLER) WITH
CAPACITY 200 KG/HOUR BASED ON MOBILE

Coffee is a leading commodity in the agro sector besides tea plants so that it
becomes a foreign exchange earner for the Indonesian economy. To get coffee
beans (ose coffee), the harvested coffee is peeled off the skin. There are two ways
to peel coffee skin, namely wet skin peeling and dry skin peeling. Stripping dry skin
is done with a tool called a huller. At this time there are several huller designs, but
they are all static, so people have to come to a stripping service place if they want
to peel coffee skins. In this final project, the author created an innovative coffee
huller machine with a capacity of 200 kg / hour that can be driven mobile.

These final project stages include literature study and field study, design creation,
parts planning and strength calculation, tool fabrication, and tool testing. The
fabrication process was carried out at the Bojong Jaya Workshop, Temanggung.

From the results of the design that has been carried out, produced a coffee huller
machine with a capacity of 200 kg / hour that can be driven mobile with the addition
of axle transmission. This machine has frame dimensions of 1800 mm x 900 mm x
980 mm and the total height to the hopper cover is 1400 mm. The power required
by this engine is 6.6 HP, while the drive motor used is an 8 HP diesel motor. The
results of 5 tests can be concluded that a stripping capacity of 200 kg / hour can be
achieved at an engine rotation speed of 875 rpm.

Keywords: design, coffee, huller, mobile
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