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INTISARI

Kebutuhan biphenyl di Indonesia belum terpenuhi oleh produsen lokal, sehingga harus
melakukan impor dari luar negeri. Pabrik biphenyl didirikan diharapkan dapat memenuhi
kebutuhan biphenyl didalam negeri. Pabrik biphenyl ini direncanakan didirikan pada tahun
2023 dengan kapasitas 23.000 ton/tahun dengan menggunakan proses dehidrogenasi benzene.
Bahan baku utama dari pabrik ini adalah benzene, dan akan didirikan di Kawasan Industri
Tuban, Jawa Timur. Bentuk perusahaan yang direncanakan adalah Perseroan Terbatas (PT),
Tbk. Proses pembuatan biphenyl berlangsung didalam reaktor alir pipa pada fase gas. Reaksi
didalam reaktor bersifat endotermis, dan berlangsung pada suhu 376°C dan tekanan 2 atm.
Katalis yang digunakan adalah Zn dengan konversi reaksi sebesar 67,67%. Kebutuhan energi
pada pabrik ini diperoleh dari bahan bakar solar. Sedangkan kebutuhan listrik untuk
operasional pabrik dipenuhi dari PLN dan generator sebagai cadangan. Pabrik ini juga
dilengkapi dengan unit laboratorium. Pada prarancangan pabrik biphenyl ini dapat dilihat
analisa kelayakannya berdasarkan nilai B/C sebesar 1,105; IRR sebesar 38%; POT sebesar 2
tahun 7 bulan; SDP sebesar 29%; dan ROI sebesar 56% serta BEP 49%.



