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INTISARI

Furfural (CsH402) merupakan bahan kimia organik yang digunakan sebagai bahan pembantu
ataupun bahan utama dalam industri. Furfural memiliki manfaat dalam memisahkan senyawa
jenuh dantidak jenuh pada industri minyak bumi, serta bahan tambahan pada industri kimia lain.
Pabrik industri yang menggunakan furfural yaitu industri cat, industri polimer, dan lain
sebagainya. Pabrik yang dibuat menggunakan ampas tebu (bagasse) yang didirikan pada
Kawasan Industri JIIPE (Java Integrated and Ports Estate) pada tahun 2023 dengan kapasitas
1.100 ton/tahun. Pembuatan furfural terdiri dari tahapan persiapan bahan baku, tahapan proses
hidrolisa dan dehidrasi, tahapan pemurnian produk, dan terakhir tahapan penyimpanan produk.
Unit pendukung proses meliputi unit penyediaan air dengan kebutuhan total pada saat bormal
operasi adalah 2.056.504,509 m®/hari. Unit pengadaan listrik sebesar 224,0741 kW dari PLN dan
bahan bakar generator natural gas. Jumlah kebutuhan bahan bakar generator sebesar 11.555,550
Ib/tahun. Pabrik juga didukung oleh laboratorium yang berfungsi untuk mengontrol kualitas
bahan baku dan produk. Hasil analisis ekonomi didapatkan Total Production Cost (TPC) US$
15.049.076,88, total pendapatan pertahun US$ 18.700.000,00 dengan profit setelah pajak US$
2.738.192,34. ROI (Rate of return) sebesar 15,11% sebelum pajak, dan 11,33% setelah pajak.
BEP (break even point) sebesar 57,06% dan SDP (Shut down point) sebesar 24,37%. Dari hasil
analisis dapat disimpulkan bahwa pabrik furfural layak untuk didirikan.
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