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INTISARI

Metil Metakrilat (MMA) merupakan senyawa turunan ester yang digunakan sebagai bahan
baku pada industri cat, industri kosmetik, dan industri polimer. Kebutuhan metil metakrilat di
Indonesia sampai saat ini masih hanya mengandalkan impor semata yang mana cenderung
mengalami peningkatan pada tiap tahunnya. Oleh sebab itu pendirian pabrik metil metakrilat di
Indonesia sangatlah penting guna mengurangi impor, dan tidak menutup kemungkinan untuk
di ekspor. Pabrik metil metakrilat direncanakan dibuat dengan kapasitas 100.000 ton/tahun.
Proses yang digunakan dalam memproduksi metil metakrilat pada pabrik ini adalah dengan
menggunakan proses direct oxidative esterification. Bahan baku yang digunakan adalah
metakrolein, metanol, dan oksigen. Kemudian untuk bahan pembantunya yaitu natrium
hidroksida serta katalis Pd/Al>Os. Reaksi bahan-bahan tersebut dilakukan di dalam reaktor
trickle bed pada temperatur 80°C dan tekanan 6 bar. Pemurnian produk dari reaktor dilakukan
dengan proses distilasi dan dekantasi, sehingga akan diperoleh produk metil metakrilat dengan
kemurnian 99% dan 1% air. Untuk mendukung proses diperlukan unit utilitas yang bertujuan
untuk memenuhi kebutuhan air pendingin sebanyak 689.507,70 kg/jam, air umpan boiler
4.451,55 kg/jam sebanyak, air domestik sebanyak 131,25 kg/jam. Kemudian kebutuhan steam
sebanyak 1.089,572 kg/jam dan kebutuhan bahan bakar sebanyak 140.8627 kg/jam. Terdapat3
laboratorium, yaitu laboratorium fisika, laboratorium analitik, laboratorium penelitian dan
pengembangan. Bentuk perusahaan ini adalah PT (Perseroan Terbatas), sistem kerja karyawan
yang terdiri dari 16 karyawan shift dan 10 karyawan non-shift. Pabrik beroperasi selama 24 jam
perhari dan 330 hari pertahun. Hasil analisa kelayakan menunjukkan ROI sebelum pajak yaitu
30% dan setelah pajak yaitu 24%. POT sebelum pajak yaitu 2,52 tahun dan setelah pajak yaitu
2,99 tahun, nilai BEP yang diperoleh 41%, dan SDP sebesar 17%. Berdasarkan analisa ekonomi
dapat disimpulkan bahwa pendirian pabrik metil metakrilat dengan kapasitas 100.000 ton/tahun

layak dipertimbangkan.
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SUMMARY

Methyl methacrylate (MMA) is an ester-derived compound used as a raw material in the
paint industry, cosmetic industry, and polymer industry. The need for methyl methacrylate in
Indonesia until now has only relied on imports, which tend to increase every year. Therefore,
the establishment of a methyl methacrylate factory in Indonesia is very important in order to
reduce imports but does not rule out exports. The methyl methacrylate plant is planned to be
built with a capacity of 100,000 tons per year. The process used in producing methyl
methacrylate in this factory is the direct oxidative esterification process. The raw materials
used are methacrolein, methanol, and oxygen. then for the supporting materials, namely sodium
hydroxide and the catalyst Pd/AI203. The reactions of these materials were carried out in a
trickle-bed reactor at a temperature of 80 C and a pressure of 6 bar. Product purification from
the reactor was carried out by distillation and decantation processes so that a methyl
methacrylate product with a purity of 99% and 1% water would be obtained. To support the
process, a utility unit is needed that aims to meet the needs of cooling water of 689,507.70
kg/hour, boiler feed water of 4,451.55 kg/hour, and domestic water of 131.25 kg/hour. Then the
steam requirement is 1,089.572 kg/hour and the fuel requirement is 140.8627 kg/hour.
Laboratories are classified into three types: physics laboratories, analytical laboratories, and
research and development laboratories. The legal form of this company is a PT (limited liability
company), with an employee work system consisting of 16 shift employees and 10 non-shift
employees. The factory operates 24 hours a day, 330 days a year. The results of the feasibility
analysis show that the ROI before tax is 30% and after tax is 24%. POT before tax is 2.52 years,
and after tax, it is 2.99 years. The BEP value obtained is 41%, and the SDP is 17%. Based on
the economic analysis, it can be concluded that the establishment of a methyl methacrylate

plant with a capacity of 100,000 tons per year is worth considering.
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