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ABSTRAK

Kemajuan teknologi saat ini semakin meningkat dan membawa peradaban manusia
berkembang. Hal ini tentunya memotivasi manusia untuk merancang alat dengan
teknologi yang dapat membantu manusia dalam pekerjaanya, terutama pada
industri rumahan, khususnya produsen makanan di Indonesia. Kemasan yang paling
umum digunakan untuk industri rumahan adalah plastik. Plastik banyak digunakan
untuk pengemasan makanan karena dinilai lebih praktis dan tahan lama. Namun
banyak dijumpai proses pengemasan produk industri rumahan khususnya produsen
rata-rata masih bersifat manual, yaitu dengan menggunakan tenaga manusia sebagai
tenaga kerja utamanya. Tujuan perancangan alat ini bertujuan untuk memanfaatkan
sistem otomatisasi agar proses produksinya lebih efisien dan efektif, dan juga
membantu para pelaku industri rumahan produsen makanan di beberapa daerah
agar lebih modern. Perancangan alat ini menggunakan Arduino Mega2560 sebagai
mikrokontroler, Motor Stepper Nema 17 dan Motor Stepper Nema 23 sebagali
aktuator, Pneumatik sebagai pengpress kemasan dan pelontar kemasan yang sudah
terkemas, Sensor Thermocouple Tipe K sebagai sensor suhu, dan Sensor Proximity
E18-D80NK sebagai pendeteksi Tray dan Counter. Pada pengujian ini
menggunakan Tray sebagai bahan yang akan dikemas. Hasil pengujian dari alat ini
adalah dapat mengemas kemasan Tray dengan pemanasan awal Heater
memerlukan waktu sekitar 140 detik untuk mencapai suhu setpoint 200°C (suhu
ruang 32°C) dan membutuhkan waktu 20 detik untuk mengemas 1 (buah) Tray.

Kata Kunci : Arduino Mega2560, Plastik & Tray, Sensor Thermocouple Tipe K,

Motor Stepper,Pneumatik, Press
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ABSTRACT

Technological advances are currently increasing and bringing human civilization
to develop. This certainly motivates humans to design tools with technology that
can help humans in their work, especially in the home industry, especially food
producers in Indonesia. The most commonly used packaging for the home industry
is plastic. Plastic is widely used for food packaging because it is considered more
practical and durable. However, many home industry product packaging processes,
especially average producers, are still manual, using human labor as the main
labor. The purpose of designing this tool aims to utilize an automation system so
that the production process is more efficient and effective, and also helps home
industry food producers in several regions to be more modern. The design of this
tool uses Arduino Mega2560 as a microcontroller, Nema 17 Stepper Motor and
Nema 23 Stepper Motor as actuators, Pneumatics as packaging presses and
packaged packaging ejectors, Type K Thermocouple Sensors as temperature
sensors, and E18-D80NK Proximity Sensors as Tray and Counter detectors. In this
test using Tray as the material to be packaged. The test results of this tool are that
it can pack Tray packaging with preheating Heater takes about 140 seconds to
reach the setpoint temperature of 200°C (room temperature 32°C) and takes 20

seconds to pack 1 (piece) Tray.

Keywords : Arduino Mega2560, Plastic & Tray, Type K Thermocouple Sensor,
Stepper Motor, Pneumatic, Press
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