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RANCANG BANGUN 3D PRINTER

Proses Perancangan dan pembuatan 3D Printer menunjukkan bahwa pada proses
perancangan 3D printer didapatkan hasil berupa area kerja 30 cm x 30 cm x 35 cm
yang terbagi atas rangka bawah, rangka atas, serta rangka utama, Pembuatan 3d
printer yaitu Merancang desain 3D Printer terlebih dahulu menggunakan software
Autocad, Menyiapkan komponen dan jenis bahan sesuai desain yang telahbuat,
merakit komponen hingga menjadi mesin 3D Printer, Pengujian mesin 3D Printer
diuji dengan menggunakan bahan PLA, Pengujian dilakukan dengan
membandingkan parameter kesesuaian hasil cetak mesin 3D Printer dan
Menganalisis hasil cetak 3D Printer. Kemudian pengujian 3D printer dilakukan
dengan menggunakan aplikasi Cura. Penggunaan aplikasi Cura mudah dimengerti
dan banyak sumber tutorial yang dapat diakses. Hasil pengujian 3D printer yang
dilakukan ternyata membuktikan terdapat masalah pada hasil cetak terdapat
stringing. Munculnya benang plastik yang tipis yang seharusnya tidak dicetak oleh
print head harusnya hanya melintas dari satu area ke area yang lain. Oleh karena
itu harus menyesuaikan retraksi dan suhu temperatur secara optimal agar tidak

terjadi stringing pada hasil cetak 3D Printer.

Kata kunci : 3D Printer, Cura, Stringing, Retraksi, Temperature



3D PRINTER DESIGN

The process of designing and manufacturing 3D Printers shows that in the 3D
printer design process, the results are in the form of a 30 cm x 30 cm x 35 cm work
area which is divided into the lower frame, upper frame, and main frame. Autocad
software, Preparing components and types of materials according to the designs that
have been made, assembling components to become 3D Printer machines, and
Testing 3D Printer machines using PLA materials.

Then the 3D printer testing was carried out using the Cura application. Using the
Cura application is easy to understand and many tutorial resources are accessible.
The results of the 3D printer testing that were carried out proved that there was a
problem in the print results, there was stringing. The appearance of a thin plastic
thread that should not be printed by the print head should just pass from one area to
another. Therefore, it is necessary to optimally adjust the retraction and temperature

so that stringing does not occur in 3D Printer prints.

Keywords: 3D Printer, Cura, Stringing, Retraction, Temperature
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