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RANCANG BANGUN ALAT PLASTIC INJECTION MOLDING  

(TUGAS KHUSUS: SISTEM INJEKSI) 

Plastik memiliki peranan yang sangat penting pada zaman modern ini, plastik sering 

dipilih menjadi bahan baku dari berbagai macam produk karena sifatnya yang ringan, 

kuat, dan harganya terjangkau. Plastik juga merupakan material yang susah terurai, 

membutuhkan waktu bertahun – tahun agar plastik dapat terurai. Hal tersebut membuat 

jumlah sampah plastik meningkat, salah satu cara mengatasi permasalah tersebut 

dengan menciptakan sebuah mesin atau alat pembentukan plastik yang bertujuan untuk 

mempermudah proses daur ulang plastik. Mesin plastic injection molding ini dibuat 

untuk skala kecil sebagai penunjang proses perkuliahan dan berfungsi untuk mencetak 

produk tempat pensil berbahan dasar plastik. Proses injeksi pada mesin ini 

menggunakaan motor 1 hp untuk menggerakkannya dengan kecepatan maksimum 

1390 rpm. Pengujian dilakukan dengan cara melakukan penginjeksian dengan putaran 

motor dan waktu injeksi berbeda – beda sesuai dengan yang telah ditentukan untuk 

dilihat kondisi mana yang paling tepat untuk mencetak produk yang baik. Pengujian 

dilakukan dengan 3 variabel, yaitu penginjeksian dengan putaran motor 1000 rpm, 

1200 rpm, 1390 rpm. Menurut hasil pengujian yang telah dilakukan, didapatkan hasil 

yang paling optimal untuk mencetak produk wadah pensil terdapat pada putaran 1390 

rpm. Hal ini dikarenakan pada putaran tersebut terdapat cacat yang paling minor. 

 

Kata kunci: Plastic injection molding, plastik, molding, injeksi, thermoplastic 
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DESIGN AND CONSTRUCTION OF AN INJECTION SYSTEM FOR PLASTIC 

INJECTION MOLDING MACHINE 

Plastic has a very important role in this modern era, Plastic is often chosen as the raw 

material for various products because of its light weight, strength, and affordable 

price. Plastic is also a material that is difficult to decompose, it takes years for plastic 

to decompose. This makes the amount of plastic waste increase, one way to overcome 

this problem is to create a machine or plastic forming tool that aims to facilitate the 

plastic recycling process. This plastic injection molding machine is made on a small 

scale as a support for the lecture process and serves to mold plastic-based pencil 

holder products. The injection process on this machine uses a 1 hp motor to drive it 

with a maximum speed of 1390 rpm. The test is carried out by means of injection with 

different motor rotations and injection times according to what has been determined 

to see which conditions are the most appropriate to mold a good product. Tests were 

carried out with 3 variables, namely injection with motor rotation of 1000 rpm, 1200 

rpm, 1390 rpm. According to the results of the tests that have been carried out, the 

most optimal results for making pencil case products are found at 1390 rpm. This is 

because in that rotation there is the most minor defect. 

 

Keywords: Plastic injection molding, plastic, molding, injection, thermoplastic 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Pada zaman modern ini plastik mempunyai peranan penting dalam 

kehidupan manusia. Hal ini dapat dilihat dari meningkatnya kebutuhan produk 

plastik setiap tahun. Plastik sering dipilih menjadi bahan baku dari berbagai 

macam produk karena sifatnya yang ringan, kuat, dan harganya terjangkau. 

Untuk meningkatkan kualitas produk, perusahaan yang memproduksi produk 

plastik biasanya mencampur bahan plastik dengan material lain salah satu 

contohnya adalah kalsium karbonat, dan masih banyak lagi (Arjun, 2021). 

Dampak tingginya konsumsi plastik dalam aktivitas sehari – hari adalah 

jumlah sampah plastik meningkat setiap harinya dibuang oleh banyak orang. 

Apabila sudah tidak digunakan, mereka membuangnya atau membakarnya. 

Dengan banyaknya limbah plastik mengakibatkan efek negatif bagi lingkungan 

kita. Contohnya pencemaran udara, pencemaran air, pencemaran tanah, dan 

yang paling parah lagi pemanasan global (Syaifudin, 2017). 

Usaha yang dulakukan untuk mengatasi permasalahan sampah tersebut, 

pemerintah gencar mengadakan gerakan 3R, yaitu Reduce, Reuse, dan Recycle. 

3R mempunyai arti sebagai berikut, reduce adalah mengurangi, reuse adalah 

menggunakan kembali, dan recycle adalah mendaur ulang. Untuk menerapkan 

reduce dan reuse sekarang ini sudah dapat dilakukan dengan cukup baik, tetapi 

recycle masih belum dapat berjalan dengan baik karena dibutuhkannya alat 
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yang dapat membantu mendaur ulang sampah (Fadhila, Razzaq, & Setiawan, 

2018). 

Untuk mengatasi permasalah tersebut, penulis membuat mesin atau alat 

pembentukan plastik yang bertujuan untuk mempermudah proses daur ulang 

plastik. Untuk membuat bahan baku plastik menjadi sebuah produk harus 

mengggunakan alat atau mesin pembentuk plastik. Alat yang sering digunakan 

oleh produsen produk plastik adalah plastic injection molding. Injection 

molding adalah teknik untuk mencetak suatu produk dengan material berupa biji 

plastik dimana menggunakan proses pemanasan terlebih dahulu pada barrel 

dengan titik leleh sesuai material yang digunakan kemudian didinginkan dan 

dicetak pada ruangan yang disebut mold (Arjun, 2021). 

Keunggulan mesin ini adalah dapat mempercepat proses produksi 

karena proses yang lebih cepat dan efektif dibandingkan dengan cara manual 

atau tenaga manusia. Tentunya dengan mesin ini dapat mengurangi dampak 

limbah plastik yang dapat merusak lingkungan. 

1.2 Rumusan Masalah 

1. Bagaimana proses pembuatan sistem injeksi pada mesin plastic injection 

molding? 

2. Berapakah putaran motor yang diperlukan untuk memenuhi molding yang 

dibuat? 

3. Bagaimana hasil produk yang dihasilkan dengan pengaturan mesin yang 

telah ditentukan? 
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1.3 Batasan Masalah 

1. Proses perencanaan dan fabrikasi sistem injeksi pada mesin plastic injection 

molding 

2. Produk yang dihasilkan merupakan wadah pensil dengan bahan dasar 

polypropylene (PP) 

3. Temperatur maksimum pada alat plastic injection molding ini berkisar 300°C 

1.4 Tujuan 

1. Rancang bangun mesin plastic injection molding 

2. Menganalisa putaran motor yang optimal untuk mencetak produk 

3. Mengetahui jenis cacat yang terjadi pada produk 

1.5 Sistematika Penulisan Laporan 

BAB I Pendahuluan 

Berisi tentang latar belakang, rumusan masalah, Batasan masalah, tujuan penulisan 

dan sistematika penulisan Proyek Akhir  

BAB II Tinjauan Pustaka  

Berisi dasar-dasar teori yang mendukung Proyek Akhir  

BAB III Metodologi  

Berisi langkah pengerjaan dan diagram alir metodologi Proyek Akhir  

BAB IV Hasil dan Pembahasan   

Berisi data-data dan hasil pengujian yang telah dilakukan  
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BAB V Kesimpulan dan Saran 

Berisi kesimpulan dan saran mengenai pokok-pokok penting yang diperoleh selama 

pengujian, yang merupakan jawaban dari permasalahan yang diangkat pada Proyek 

Akhir kali ini.   

  


