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INTISARI 

 

Prarancangan pabrik ferrous sulfate heptahydrate (FeSO4.7H2O) dengan kapasitas 

65.000 ton/tahun ditujukan untuk memenuhi kebutuhan industri Pengolahan 

limbah, pupuk, dan bahan kimia dalam negeri seiring dengan meningkatnya 

permintaan produk turunan besi sulfat. Pabrik ini direncanakan didirikan di 

Kawasan Industri Krakatau, Cilegon, Banten dengan memanfaatkan bahan baku 

utama berupa limbah Waste Pickling Liquor (WPL), scrap iron dan mill scale yang 

diperoleh dari industri metalurgi. Tahap pembuatan ferrous sulfate heptahydrate 

meliputi tahap penyiapan bahan baku, tahap reaksi, tahap pemurnian, tahap 

kristalisasi, dan tahap penyimpanan. Proses diawali dengan pemekatan awal umpan 

WPL menggunakan evaporator, kemudian direaksikan dengan asam sulfat dalam 

Reaktor 1 (WPL) dan pelarutan fasa padat mill scale dalam Reaktor 2. Produk reaksi 

disaring menggunakan Pressure Leaf Filter (PLF) dan Polish Filter untuk 

mengeliminasi pengotor inersia dan padatan tersuspensi. Larutan jenuh yang 

dihasilkan kemudian dikristalkan di dalam Draft Tube Baffle (DTB) Vacuum 

Crystallizer yang beroperasi pada kondisi vakum 8 mbar. Kristal yang terbentuk 

dipisahkan dari mother liquor-nya menggunakan Continuous Pusher Centrifuge, 

dan selanjutnya dikeringkan di dalam Vacuum Rotary Dryer untuk menghasilkan 

produk utama yang berkualitas tinggi. Bentuk perusahaan pada prarancangan 

pabrik ini adalah Perseroan Terbatas (PT) yang menggunakan struktur organisasi 

line and staff. Sistem kerja karyawan berdasarkan pembagian jam kerja yang terdiri 

dari karyawan shift dan non-shift. Hasil analisa ekonomi terhadap perancangan 

pabrik ferrous sulfate heptahydrate diperoleh bahwa total investasi (Total Capital 

Investment, TCI) sebesar 56.389.883,14 US$ dan total biaya produksi (Total 

Production Cost) sebesar 24.733.489,215 US$. Dari hasil analisa kelayakan 

diperoleh hasil Return on Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 41,6% dan 

sesudah pajak sebesar 31,2%, Pay Out Time (POT) sebelum pajak selama 1,924 

tahun dan sesudah pajak selama 2,494 tahun, Break Even Point (BEP) sebesar 

23,88%, serta Shut Down Point (SDP) sebesar 13,25%.


