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INTISARI

Pabrik gipsum sintetis dengan kapasitas 160.000 ton/tahun dirancang untuk mengurangi
ketergantungan impor gipsum nasional yang mencapai rata-rata 2,1 juta ton/tahun dengan
memanfaatkan bahan baku dalam negeri yang melimpah, yaitu kalsium karbonat dari batu
kapur dan asam sulfat, melalui reaksi asidulasi dalam reaktor alir tangki berpengaduk pada suhu
93°C, tekanan 1 atm, konversi 86%, dan waktu tinggal 10 menit, menghasilkan produk utama
kalsium sulfat dihidrat (CaSOa-2H20) dengan kemurnian 91-92% serta gas CO: sebagai produk
samping yang diserap dalam scrubber. Pabrik berlokasi di Kawasan Industri Tuban, Jawa
Timur, dengan pertimbangan kedekatan sumber bahan baku, akses transportasi, ketersediaan
tenaga kerja, dan dukungan pemerintah daerah, serta dilengkapi unit utilitas berupa pengolahan
air, listrik 134,44 kW, boiler 4.726,16 kg/jam, udara tekan 14,40 scfm, laboratorium, dan unit
pengolahan limbah. Analisis kelayakan ekonomi menunjukkan nilai ROl 596,01% sebelum
pajak dan 447,01% setelah pajak, POT 0,17 tahun sebelum pajak dan 0,22 tahun setelah pajak,
IRR 221,52%, BEP 3,27%, dan SDP 1,93%, dengan total capital investment US$58.863.690,99
dan total production cost US$58.900.954,86. Seluruh parameter kelayakan berada di atas
batasan minimum yang dipersyaratkan, sehingga pabrik ini dinyatakan layak didirikan dan
diharapkan mampu menekan impor, menghemat devisa negara, menciptakan lapangan kerja,

serta memperkuat industri kimia nasional berbasis bahan baku lokal yang berkelanjutan.

Kata Kunci: Gipsum sintetis, kalsium karbonat, asam sulfat, reaktor alir tangki berpengaduk,

substitusi impor, analisis ekonomi, kelayakan pabrik
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