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INTISARI

Etil asetat merupakan pelarut kunci bagi industri konstruksi dan cat di Indonesia, namun
produksi domestik saat ini hanya sekitar 7.500 ton/tahun, jauh di bawah kebutuhan nasional
yang terus meningkat sebagaimana ditunjukkan oleh tren impor BPS periode 2014-2025.
Perancangan pabrik pendahuluan ini bertujuan merancang pabrik etil asetat berkapasitas
50.000 ton/tahun untuk menekan ketergantungan impor, menggunakan proses esterifikasi asam
asetat dan etanol dengan katalis asam sulfat yang diintensifikasi melalui teknologi Reactive
Dividing Wall Column (RDWC). Teknologi RDWC dipilih karena mampu menggabungkan
reaksi dan pemisahan dalam satu unit, menggeser kesetimbangan reaksi secara in situ sehingga
mencapai konversi hingga 99% jauh melampaui reaktor konvensional sekaligus menekan
kebutuhan recycle, limbah, dan biaya modal. Proses berlangsung pada kondisi operasi ringan
(90-100°C, 1 atm) dengan rasio umpan etanol:asam asetat 1,1:1, menghasilkan produk etil
asetat berkemurnian 99,8% melalui rangkaian Mixer Tank, RDWC, Decanter, dan Stripping
Column. Pabrik direncanakan berlokasi di Desa Kemiri, Karanganyar, Jawa Tengah, dengan
mempertimbangkan kedekatan terhadap pemasok bahan baku utama, ketersediaan
infrastruktur, dan potensi ekspansi, serta ditargetkan mulai konstruksi tahun 2028 dan
beroperasi tahun 2030. Evaluasi ekonomi menunjukkan 7otal Capital Investment sebesar Rp
34,2 triliun dengan Payout Time 3,57 tahun, Break Even Point 42,75%, Shut Down Point
22,71%, dan Internal Rate of Return 14,43% seluruhnya berada dalam ambang batas kelayakan
industri. Hasil kajian ini menyimpulkan bahwa pabrik etil asetat berbasis RDWC berkapasitas
50.000 ton/tahun layak secara teknis maupun ekonomis untuk direalisasikan.

Kata kunci: etil asetat, esterifikasi, Reactive Dividing Wall Column, perancangan pabrik,
kelayakan ekonomi
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