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INTISARI

Pra-rancangan pabrik ethylene ini bertujuan untuk memenuhi tingginya permintaan domestik
dan mengurangi ketergantungan impor, baik untuk sektor industri polimer maupun
agroindustri sebagai hormon pematangan buah. Pabrik dirancang dengan kapasitas produksi
sebesar 135.000 ton/tahun dan akan didirikan secara strategis di Kawasan Industri Maspion,
Gresik, Jawa Timur. Proses produksi menggunakan metode dehidrasi bioetanol fase gas dari
bahan baku Ethanol berkemurnian 96%. Reaksi katalitik endotermis ini berlangsung di dalam
Adiabatic Fixed Bed Double Stage Reactor berbantuan katalis Gamma-Alumina. Kondisi
operasi reaktor berada pada rentang suhu 453-466°C dan tekanan 6.86—7.36 atm. Proses ini
mampu memberikan efisiensi yang sempurna dengan konversi Ethanol 100% dan selektivitas
ethylene 100% tanpa mendeteksi produk sampingan. Campuran gas hasil reaksi kemudian
dikondensasi dan dipisahkan di Knock Out Drum (Water Separator) untuk menghasilkan
produk ethylene dengan kemurnian sangat tinggi, yakni 99.99%. Dari segi analisis kelayakan
ekonomi, pendirian pabrik ini dinilai sangat layak (feasible). Parameter investasi
menunjukkan nilai Return on Investment (ROI) setelah pajak sebesar 13% dengan
pengembalian modal atau Pay Out Time (POT) setelah pajak selama 3.5 tahun. Pabrik
memiliki tingkat risiko finansial yang aman dengan nilai Break Even Point (BEP) pada 23%
dari kapasitas produksi dan Shut Down Point (SDP) sebesar 6%. Internal Rate of Return (IRR)
pabrik mencapai 20%, jauh melampaui batas minimum suku bunga kelayakan sebesar 12%.

Keyword : Ethylene, Bioetanol, Dehidrasi Katalitik, Reaktor Adiabatik, Katalis Gamma-

Alumina, Pra-rancangan Pabrik.
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