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INTISARI

Kebutuhan asam nitrat di Indonesia belum terpenuhi oleh produsen lokal,
sehingga harus melakukan impor dari luar negeri dengan peningkatan sebesar
531%dari tahun 2021-2026. Pabrik asam nitrat ini didirikan pada tahun 2026
dengan kapasitas 23.000 ton/tahun dengan mengunakan proses oksidasi mono-high

pressure yang diharapkan dapat memenuhi kebutuhanasam nitrat di dalam negeri.

Bahan baku pabrik ini adalah amonia dan udara. Pabrik ini akan didirikan
di Dawuan dalam bentuk perusahaan Perseroan Terbatas (PT). Proses pembuatan
asam nitrat berlangsung di dalam reaktor Shallow Bed pada fase gas-gas. Reaksi di
dalam reaktor bersifat eksotermis dan berlangsung pada suhu 900°C serta tekanan
9,8 atm. Katalis yang digunakan adalah Pt-Rh dengan konversi reaksi sebesar 95%.
Pendirian pabrik ini didukung oleh unit utilitas yang terdiri atas pengolahan dan
penyediaan air, penyediaan steam, listrik, dan bahan bakar. Pabrik Asam Nitrat ini
juga dilengkapi dengan unit pengolahan limbah, laboratorium analisis, serta

fasilitas Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3).

Berdasarkan analisis kelayakan ekonomi, Pabrik Asam Nitrat dinilai layak
untuk dikaji lebih lanjut karena memiliki nilai ROI sebelum dan sesudah pajak
masing-masing sebesar 28% dan 21,37%. POT setelah pajak memenuhi batas yang
ditetapkan, yaitu sekitar 4 tahun. Nilai BEP dan SDP masing-masing sebesar
42,09% dan 23,79%. Berdasarkan analisis ekonomi tersebut, pendirian Pabrik

Asam Nitrat dengan kapasitas 23.000 ton/tahun layak untuk didirikan.

Kata kunci : Asam nitrat, amonia, oksidasi mono-high pressure, reaktor Shallow
Bed.
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