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INTISARI

Asam format (HCOOH) merupakan senyawa sederhana dari kelompok asam
karboksilat yang juga dikenal dengan nama asam metanoat. Senyawa ini memiliki aplikasi yang
luas dalam berbagai bidang industri, seperti industri cat, tekstil, penyamakan kulit, karet, pupuk,
serta digunakan sebagai bahan intermediet dalam industri kimia dan farmasi. Pendirian pabrik
asam format ini dirancang sebagai upaya untuk memenuhi kebutuhan asam format, baik untuk
pasar domestik maupun ekspor, sekaligus berkontribusi terhadap peningkatan devisa negara.
Pabrik ini direncanakan memiliki kapasitas produksi sebesar 25.000 ton/tahun dan berlokasi di
kawasan JIIPE Gresik, Jawa Timur, dengan target mulai beroperasi pada tahun 2030.

Proses pembuatan asam format secara umum terdiri dari tiga tahap utama, yaitu tahap
penyiapan bahan baku, tahap reaksi, dan tahap pemurnian produk. Pada perancangan pabrik ini,
proses yang digunakan adalah hidrolisis metil format dengan bahan baku utama berupa metil
format dan air. Reaksi dijalankan pada kondisi operasi suhu 80°C dan tekanan 3 atm. Untuk
menghasilkan asam format dengan tingkat kemurnian yang tinggi, proses pemurnian dilakukan
melalui distilasi ekstraktif menggunakan sulfolane (C4HsO.S) sebagai entrainer atau pelarut
selektif. Kelancaran proses produksi ditunjang oleh unit utilitas yang mencakup unit penyediaan
dan pengolahan air, unit pembangkit steam, unit udara tekan, unit penyedia listrik, unit penyedia
bahan bakar, unit laboratorium, serta unit pengolahan limbah.

Pabrik asam format ini direncanakan berbadan hukum Perseroan Terbatas terbuka (PT
Tbk), sehingga kebutuhan modal diperoleh melalui penjualan saham. Evaluasi kelayakan
ekonomi dilakukan dengan mempertimbangkan beberapa parameter, yaitu Return on
Investment (ROI), Pay Out Time (POT), Internal Rate of Return (IRR), Break Even Point (BEP),
dan Shut Down Point (SDP). Berdasarkan hasil analisis ekonomi, diperoleh ROI sebesar
25,85% sebelum pajak dan 19,38% setelah pajak; POT sebesar 3,9 tahun sebelum pajak dan
4,98 tahun setelah pajak; IRR sebesar 10,9%; BEP sebesar 41,86%; serta SDP sebesar 26,84%.
Dengan mempertimbangkan nilai-nilai tersebut, pabrik asam format berkapasitas 25.000

ton/tahun dinyatakan layak untuk didirikan.

Kata kunci: asam format, metil format, hidrolisis, autokatalis



