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1 

INTISARI 

Furfural merupakan senyawa kimia penting yang banyak digunakan sebagai bahan baku 

dalam industri resin, pelarut selektif, serta intermediate dalam berbagai proses kimia. Kebutuhan 

furfural yang terus meningkat mendorong perlunya pendirian pabrik furfural berbasis biomassa 

sebagai upaya pemanfaatan limbah lignoselulosa. Maka, dirancang Pabrik Furfural dengan 

kapasitas 5.000 ton/tahun yang beroperasi selama 24 jam per hari dan 330 hari per tahun. Proses 

produksi furfural pada pabrik ini menggunakan bahan baku tandan kosong kelapa sawit (TKKS) 

dengan bantuan katalis asam sulfat melalui proses hidrolisis dan dehidrasi menggunakan metode 

SupraYield. Proses berlangsung dalam beberapa unit utama, yaitu reaktor pra-hidrolisis, reaktor 

utama, dan kolom distilasi. Demi menunjang keberlangsungan proses, diperlukan unit utilitas yang 

meliputi penyediaan air, steam, listrik, bahan bakar, serta udara tekan. Kebutuhan air pendingin 

sebesar 12.417,50 m³/hari dengan make-up water 404,81 m³/hari, kebutuhan steam sebesar 

16.763,91 kg/jam, serta kebutuhan listrik total sebesar 276,58 kW. Sistem utilitas dirancang 

terintegrasi untuk menjamin efisiensi dan kontinuitas operasi. Bentuk perusahaan yang dipilih 

adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi line and staff yang memungkinkan 

pembagian tugas yang jelas dan efisien. Berdasarkan analisa ekonomi, diperoleh Total Capital 

Investment (TCI) sebesar Rp441,86 miliar dan biaya produksi total (Total Production Cost) sebesar 

Rp94,60 miliar per tahun. Hasil evaluasi kelayakan menunjukkan nilai Return on Investment (ROI) 

setelah pajak sebesar 32,81%, Pay Out Time (POT) selama 2,67 tahun, Break Even Point (BEP) 

sebesar 17,16%, Shut Down Point (SDP) sebesar 5,74%, serta Internal Rate of Return (IRR) 

sebesar 14,21%. Berdasarkan hasil analisa teknis dan ekonomi tersebut, dapat disimpulkan bahwa 

Pabrik Furfural dari tandan kosong kelapa sawit dengan kapasitas 5.000 ton/tahun layak untuk 

didirikan, karena mampu memberikan tingkat pengembalian investasi yang memadai dengan

periode pengembalian modal yang relatif singkat.

Kata Kunci: Furfural, TKKS, SupraYield.

  


