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RINGKASAN

Tugas akhir ini merancang pabrik asam format (HCOOH) dengan kapasitas 30.000
ton/tahun dan kemurnian produk 85% yang direncanakan berlokasi di Kawasan Industri
Maspion, Gresik, Jawa Timur, serta beroperasi selama 330 hari/tahun. Proses produksi
menggunakan metode karbonilasi metanol yang dilanjutkan dengan hidrolisis metil format,
di mana metanol bereaksi dengan karbon monoksida dalam reaktor bubble column pada suhu
86°C dan tekanan 45 bar menggunakan katalis natrium metoksida untuk membentuk metil
format, yang selanjutnya dihidrolisis dalam reaktor CSTR pada suhu 90°C dan tekanan 1,5
bar menjadi asam format dan metanol yang didaur ulang. Unit pendukung proses meliputi
pengadaan air (kebutuhan pendingin 30,26 m?/jam), penyediaan steam dari water tube boiler
(34.546 kg/jam), listrik dari PLN dan generator cadangan 200 kW, serta pengolahan limbah.
Perusahaan berbentuk Perseroan Terbatas (PT) dengan 162 karyawan dan menerapkan
standar keselamatan ISO 45001:2018. Hasil analisis ekonomi menunjukkan ROI sebelum
pajak 40,52%, POT setelah pajak 3,17 tahun, IRR 17,55%, dan BEP 34,41%. Seluruh
indikator kelayakan berada dalam batasan yang ditetapkan, sehingga pabrik asam format ini
dinyatakan layak untuk direalisasikan.

Kata kunci: asam format, karbonilasi, hidrolisis
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