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sebebas apapun yang kamu mau”

"Ketika rasa malas datang, ingatlah dua sosok penting: pertama, mereka yang
meremehkan, merendahkan, bahkan mengkhianatimu dan yang kedua, mereka
yang senantiasa membantu dan selalu ada untukmu, bahkan ketika kamu belum
menjadi orang yang hebat dan belum memiliki apapun untuk dibanggakan.
"Ingat orang tuamu, terutama ibumu, adikmu, teman, dan orang-orang yang
menunggu kabar baik tentang kelulusanmu. Sampaikanlah kabar itu kepada
mereka, karena mereka akan bahagia ketika mendengar nya.”

. “Karena sesungguhnya bersama kesulitan ada kemudahan. Sesungguhnya
bersama kesulitan ada kemudahan.” (QS. Al-Insyirah: 5-6)

. “Semua jatuh bangunmu hal yang biasa, angan dan pertanyaan waktu yang
menjawabnya, berikan tenggat waktu bersedihlah secukupnya, rayakan
perasaanmu sebagai manusia.” (Hindia : Mata air)

. “Melamban bukanlah hal yang tabu, kadang itu hal yang kau butuh. Bersandar,
hibahkan bebanmu. Tak perlu kau berhenti kurasi, ini hanya sementara dan
bukan ujung dari rencana. Jalan mu kan sepanjang niatmu, simpan tegar dalam

hati.” (Perunggu : 33x)
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ABSTRAK

RANCANG BANGUN MESIN PEMBUAT TEPUNG LIMBAH
IKAN UNTUK PAKAN IKAN KAPASITAS 15 KG/JAM

Limbah ikan dari aktivitas perikanan dan pengolahan hasil laut banyak yang belum
dimanfaatkan secara optimal dan berpotensi menimbulkan pencemaran lingkungan.
Padahal limbah ikan memiliki kandungan protein yang tinggi sehingga berpotensi
menjadi bahan baku pakan ikan. Oleh karena itu, diperlukan suatu teknologi yang
mampu mengolah limbah ikan menjadi tepung secara efektif, efisien, dan ekonomis.
Penelitian ini bertujuan untuk merancang, membuat, dan menguji kinerja mesin
pembuat tepung pakan ikan berbasis disc mill yang digerakkan oleh motor bensin
6,5 HP. Metode penelitian meliputi perancangan alat, pemilihan komponen utama,
proses fabrikasi, dan pengujian kinerja mesin. Mesin yang dirancang menggunakan
disc mill tipe FFC-15 dengan sistem transmisi pulley berdiameter 170 mm pada
motor dan 80 mm pada disc mill yang dihubungkan menggunakan V- belt tipe A-51.
Mesin ini dilengkapi saringan mesh 80 untuk menghasilkan ukuran partikel yang
sesuai dengan kebutuhan pakan ikan. Dimensi keseluruhan mesin adalah panjang
104 cm, lebar 45,5 cm, dan tinggi 71,5 cm. Pengujian mesin dilakukan dengan
variasi bukaan gas motor bensin sebesar 25% dan 50% untuk mengevaluasi
pengaruh putaran terhadap kinerja mesin. Pada bukaan gas 25%, putaran motor
bensin berada pada kisaran 1998-2165 rpm dengan putaran disc mill sekitar 5194—
5629 rpm, menghasilkan kecepatan produksi sebesar 170—-198 gram/menit sehingga
kapasitas produksi masih berada di bawah target perancangan. Pada bukaan gas
50%, putaran motor meningkat menjadi 2538-2611 rpm dan putaran disc mill
mencapai 6600—-6790 rpm, yang berdampak pada peningkatan kecepatan produksi
menjadi 276288 gram/menit atau mencapai kapasitas perancangan sebesar 15
kg/jam. Berdasarkan hasil tersebut, mesin mampu mengolah limbah ikan menjadi
tepung secara fungsional, dan bukaan gas 50% direkomendasikan sebagai kondisi
operasi yang paling optimal, yakni terjadi keseimbangan terbaik antara kinerja
produksi, rendemen, susut tercecer dan kestabilan operasi mesin.

Kata kunci: limbah ikan, tepung ikan, disc mill, mesin penepung, bukaan gas.
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ABSTRACT

DESIGN AND FABRICATION OF A FISH FEED FLOUR
PROCESSING MACHINE FROM FISH WASTE WITH A CAPACITY
OF 15 KG/HOUR

Fish waste generated from fisheries activities and seafood processing is often
underutilized and has the potential to cause environmental pollution. However, fish
waste contains a high protein content, making it a promising raw material for fish
feed. Therefore, a technology capable of processing fish waste into meal in an
effective, efficient, and economical manner is required. This study aims to design,
fabricate, and evaluate the performance of a disc mill-based fish waste meal
production machine driven by a 6.5 HP gasoline engine. The research methodology
includes machine design, selection of main components, fabrication, and
performance testing. The designed machine uses an FFC-15 type disc mill with a
pulley transmission system consisting of a 170 mm pulley on the engine and an 80
mm pulley on the disc mill connected by an A-51 type V-belt. The machine is
equipped with an 80-mesh sieve to produce particle sizes suitable for fish feed. The
overall dimensions of the machine are 104 cm in length, 45.5 cm in width, and 71.5
cm in height. Machine performance tests were conducted by varying the gasoline
engine throttle opening at 25% and 50% to evaluate the effect of rotational speed
on machine performance. At a 25% throttle opening, the engine speed ranged from
1998 to 2165 rpm and the disc mill speed ranged from 5194 to 5629 rpm, resulting
in a production rate of 170—198 g/min, which was below the design target. At a 50%
throttle opening, the engine speed increased to 2538—2611 rpm and the disc mill
speed reached 6600—6790 rpm, resulting in a production rate of 276—288 g/min or
achieving the design capacity of 15 kg/h. Based on these results, the machine is
capable of functionally processing fish waste into fish meal, with a 50% throttle
opening recommended as the optimal operating condition.

Keywords: fish waste, fish flour, disc mill, milling machine, throttle opening.
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