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ABSTRAK

RANCANG BANGUN ALAT ELEKTROLISIS TEMBAGA SECARA
OTOMATIS BERBASIS MIKROKONTROLER ESP32 DENGAN
ANTARMUKA JARINGAN WIFI

Fran Leksan Nababan

Teknologi Rekayasa Otomasi, Sekolah Voasi, Universitas Diponegoro

Elektroplating adalah perpindahan ion logam dengan bantuan arus listrik melalui
larutan elektrolit sehingga ion logam mengendap pada benda padat konduktif
membentuk lapisan logam. lon logam diperoleh dari elektrolit maupun berasal dari
pelarutan anoda logam ke dalam elektrolit. Pengendapan terjadi pada benda kerja yang
berlaku sebagai katoda. Lapisan logam yang mengendap disebut juga sebagai deposit.
Penelitian ini mengkaji bagaimana pengaruh kuat arus dan waktu pencelupan hasil
pelapisan aluminium yang dilapisi tembaga pada proses elektroplating. Pada tegangan
rendah hingga sedang (5-7 V), proses telah berjalan sesuai prinsip elektrokimia,
ditandai dengan bertambahnya massa pada katoda dan berkurangnya massa pada
anoda, meskipun efisiensinya belum sempurna karena masih terdapat selisih massa.
Namun, pada tegangan tinggi (10 V), terjadi penyimpangan dari teori akibat
ketidakstabilan sistem atau kemungkinan kesalahan polaritas, sehingga proses tidak
berjalan sebagaimana mestinya. Oleh karena itu, diperlukan pengaturan tegangan yang
optimal serta pengendalian sistem yang lebih baik untuk meningkatkan efisiensi dan

akurasi hasil elektroplating.

Kata kunci : Elektroplating, Tembaga, ESP32
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ABSTRACT

DESIGN OF AN AUTOMATIC COPPER ELECTROLYSIS DEVICE BASED
ON AN ESP32 MICROCONTROLLER WITH A WIFI NETWORK
INTERFACE

Fran Leksan Nababan

Automation Engineering Technology, Vocational School, Diponegoro University

Electroplating is the transfer of metal ions using an electric current through an
electrolyte solution, allowing them to precipitate on a conductive solid, forming a metal
layer. The metal ions are obtained from the electrolyte or from the dissolution of a
metal anode in the electrolyte. Deposition occurs on the workpiece, which acts as the
cathode. The deposited metal layer is also known as a deposit. This study examines the
effect of current strength and immersion time on the results of the copper-coated
aluminum coating during the electroplating process. At low to medium voltages (5—7
V), the process follows electrochemical principles, characterized by an increase in mass
at the cathode and a decrease in mass at the anode. Although efficiency is not yet perfect
due to a mass difference. However, at high voltages (10 V), deviations from theory
occur due to system instability or possible polarity errors, resulting in the process not
proceeding as expected. Therefore, optimal voltage regulation and better system

control are required to improve the efficiency and accuracy of electroplating results.

Keywords: Electroplating, Copper, ESP32
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