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MOTTO

”Hidup bar — bar atau mati syahid”
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ABSTRAK

Dalam dunia industri manufaktur, kebutuhan akan komponen pipa dengan
bentuk dan kelengkungan tertentu semakin meningkat. Proses bending menjadi
salah satu metode penting dalam membentuk pipa untuk keperluan konstruksi,
otomotif, dan permesinan. Proyek tugas akhir ini bertujuan untuk merancang dan
membangun mesin bending pipa galvanis berdiameter 1 inchi, 1.5 inchi, dan 2
inchi, dengan sistem semi otomatis dan fitur penyesuaian roller (adjustable roller)
guna meningkatkan fleksibilitas dan efisiensi proses pembengkokan. Metode yang
digunakan mencakup studi literatur, perancangan dengan perangkat lunak
SolidWorks, analisis perhitungan mekanis, fabrikasi komponen, serta uji coba
performa mesin. Hasil yang dicapai adalah prototipe mesin bending pipa dengan
sistem pengatur roller berbasis ulir presisi, sehingga memungkinkan operator
mengatur radius pembengkokan dengan lebih akurat. Mesin ini dilengkapi sistem
kendali sederhana yaitu tombol maju-mundur motor. Hasil dari pengujian adalah
minimum diameter yang bisa dihasilkan 350 mm, dengan jarak roller geser 200 mm
dan dengan penekanan 89 mm.

Kata kunci : mesin bending, pipa galvanis, adjustable
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