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INTISARI

Furfural (CsH40.) adalah bahan kimia organik yang digunakan sebagai bahan
pembantu maupun bahan baku industri, seperti industri cat, industri bidang farmasi,
polimer, dan lainlain. Pabrik furfural dengan bahan baku sekam padi akan didirikan di
Kawasan Industri Ngoro pada Tahun 2029 dengan kapasitas 2.200 ton/tahun.
Pembuatan furfural melalui 4 tahap, yaitu tahap persiapan bahan baku, tahap proses
hidrolisa dan dehidrasi, tahap pemurnian produk, dan tahap penyimpanan produk. Pada
tahap persiapan bahan baku, sekam padi diumpan ke roll cruisher untuk dihancurkan
menjadi partikel kecil. Pada tahap reaksi hidrolisa dan dehidrasi terjadi di dalam reaktor
dengan temperature 90°C. Pada tahap pemurnian produk, hasil produk atas reaktor
disalurkan ke evaporator untuk menguapkan kandungan 99% air pada suhu 100°C.
Pada tahap penyimpanan produk, produk dialirkan ke gudang untuk disimpan pada
suhu 30°C dan tekanan 1 atm. Unit pendukung proses meliputi unit penyedian air, unit
penyedia steam, unit penyedia listrik, unit penyedia bahan baku, unit penyedia udara
pabrik dan udara instrumen. Pabrik juga didukung dengan laboratorium yang berfungsi
untuk mengontrol kualitas bahan baku dan produk. Analisa ekonomi pabrik meliputi
Return on Investment, Pay Out Time, Internal Rate of Return, Break Even Point, dan
Shut Down Point.
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