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INTISARI

Sodium nitrat (NaNOs) merupakan bahan kimia intermediate dalam
pembuatan pupuk yang mengandung senyawa nitrogen, selain itu digunakan dalam
pembuatan kaca, dinamit dan sebagainya. Kebutuhan sodium nitrat yang akan
meningkat terus di Indonesia, namun masihmengandalkan pada impor. Oleh karena
itu perlu dilakukan pra-prancangan pabrik sodium nitrat. Pabrik sodium nitrat akan
didirikan dengan kapasitas 65.000 ton/tahun berdasarkan prediksi kebutuhan
sodium nitrat sehingga dapat memenuhi sebagian besar kebutuhan sodium nitrat
dalam negeri dan membuka peluang ekspor untuk produk yang berlebih sehingga
akan meningkatkan cadangan devisa negara. Bahan baku pembauatan sodium nitrat
yaitu asam nitrat dan sodium hridroksida. Asam nitrat dari PT Multi Nitrotama
Kimia dan sodium hidroksida dari PT Asahimas Chemical. Pabrik sodium nitrat
akan didirikan di Cilegon, Banten. Proses sintesis, didapatkan kadar yang lebih
tinggi yaitu = 90-99%. Bahan baku direaksikan didalam reaktor CSTR (Continues
Stirred Tank Reaktor). Pada reaktor, reaksi berlangsung pada fase cair, irreversible,
pada suhu 60°C dan tekanan 1 atm. Pembentukan sodium nitrat bersifat eksotermis.
Proses pemurnian dan pemisahaann pada pabrik ini menggunakan alat evaporator,
crystallizer, rotary dryer, ball mill, dan vibrating screen. Unit pendukung proses
terdiri dari unit penyediaan dan pengolahan air, unit penyediaan udata tekan, steam,
listrik dan bahan bakar. Selain itu juga dilengkapi dengan unit pengolahan limbah,
unit pengendali pencemaran air dan udara, serta laboratorium analisa. Bentuk
perusahaan yang direncanakan adalah Perseroan Terbatas dengan status perusahaan
terbuka yang mendapatkan modal dari penjualan saham, dan setiap pemegang
saham mengambil bagian sebanyak satu saham atau lebih. Sistem kerja karyawan
berdasarkan pembagian menurut jam kerja yang terdiri atas karyawan shift dan
karyawan non shift. Pabrik ini direncanakan berjumlah 214 orang untuk
mengoperasikan pabrik selama 24 jam/hari dalam 330 hari/tahun. Dari hasil analisa
ekonomi diperoleh, pendirian pabrik sodium nitrat memerlukan investasi modal
tetap sebesar USD 56.064.637 dan modal kerja sebesar USD 26.119.725. Pabrik
sodium nitrat ini diperoleh POS sebelum pajak dan setelah pajak sebesar 13,51%
dan 11,48%. ROI setelah pajak 15,77% POT 4 tahun. BEP 45,87%, SDP 14,72%
dan IRR 26,88%. Dari analisa tersebut Praprancangan pabrik Sodium Nitrat dengan
kapasitas 65.000 ton/tahun layak didirikan dan menguntungkan bagi investor untuk
menanam sahamnya dalam pendirian pabrik ini.



