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INTISARI 

Monopropilen Glikol (MPG) merupakan senyawa kimia yang memiliki beragam 

aplikasi, di antaranya sebagai bahan baku pembuatan deterjen, plasticizer, zat pendingin, 

dan antibeku. Selain itu, Dipropilen Glikol (DPG) juga memiliki kegunaan penting 

sebagai inisiator polimerisasi maupun sebagai pelarut. Pabrik Monopropilen Glikol 

dengan kapasitas 55.000 ton/tahun dirancang untuk beroperasi secara kontinu selama 24 

jam per hari dan 330 hari per tahun, dengan waktu henti selama satu bulan setiap tahunnya 

untuk perawatan dan perbaikan. Jumlah tenaga kerja yang dibutuhkan sebanyak 144 

orang, dengan jadwal pembangunan dimulai pada tahun 2025 dan operasi penuh 

direncanakan berlangsung pada tahun 2030. 

Berdasarkan hasil analisis ekonomi, pabrik ini menunjukkan prospek yang 

menguntungkan. Nilai Return on Investment (ROI) mencapai 36,05%, jauh di atas batas 

minimum 11%. Pay Out Time (POT) yang diperoleh adalah 2,52 tahun, masih lebih 

rendah dari ketentuan maksimum 5 tahun, dan Internal Rate of Return (IRR) sebesar 

14,70%, melebihi nilai standar minimum 12%. Sementara itu, Break Even Point (BEP) 

berada pada 46,59%, masih dalam rentang aman 40–60%, dan Shut Down Point (SDP) 

sebesar 38,15% yang posisinya masih di bawah BEP. Dengan demikian, dari seluruh 

parameter kelayakan yang dianalisis, dapat disimpulkan bahwa pabrik Monopropilen 

Glikol kapasitas 55.000 ton/tahun layak dan ekonomis untuk didirikan. 
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