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INTISARI

Pabrik gipsum merupakan Perusahaan berbentuk PT (Perseroan Terbatas) dengan
status Perusahaan terbuka yang mendapatkan modal dari penjualan sahan dan tiap
pemegang saham mengambil bagian sebanyak satu sahan atau lebih. Kekuasaan tertinggi
PT dipegang oleh Rapat Pemegang Saham (RUPS) dan setiap pemegang saham memiliki
hak suara dalam rapat umum. Pabrik ini mengelola kalsium karbonat dan asam sulfat
menjadi gipsum dengan kapasitas 185.000 Ton/Tahun. Pabrik gipsum rencana dibangun
pada tahun 2025 dan beroperasional tahun 2030 di zona industri Gresik, tepatnya di
Manyar, Gresik. Pabrik ini direncanakan beroperasi secara kontinyu selama 330

hari/tahun dengan basi 24 jam/hari dengan pembagian jam kerja 3 shift.

Proses pembuatan gipsum menggunakan metode sintetis dengan kondisi operasi
reaksi di suhu 93°C dan tekanan 1 atm dalam reaktor CSTR menghasilkan reaksi
eksoterm (melepas panas) sehingga memerlukan jaket pendingin agar suhu terjaga stabil.
Kemurnian dari gipsum yang dihasilkan proses ini sebesar 90%. Pada perancangan pabrik
ini tentu telah dibuat penilaian investasi, dari hasil perhitungan analisa kelayakan maka
diperoleh percent profit on sales sebelum pajak sebesar 55,52% dan setelah pajak 41,64%,
nilai return of investment sebelum pajak sebesar 45,55% dan setelah pajak 34,16%, nilai
pay on time 2,7 tahun, nilai IRR sebesar 21%, nilai break even point sebesar 29,16%, dan
shut down point sebesar 7,58%. Dari hasil evaluasi analisa kelayakan, maka pabrik

gipsum dengan kapasitas 185.000 ton/tahun dapat layak untuk didirikan.

Kata Kunci: Kalsium Kabonat, Asam Sulfat, Gipsum, Reaktor
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Kebutuhan gipsum di Indonesia terus meningkat seiring dengan pesatnya
pertumbuhan sektor konstruksi dan industri terkait, menciptakan permintaan yang
signifikan untuk bahan bangunan seperti papan gipsum, semen, dan plester. Meskipun
Indonesia memiliki sumber daya alam batu kapur yang melimpah sebagai bahan baku
utama, produksi gipsum dalam negeri belum sepenuhnya memenuhi kebutuhan pasar,
sehingga ketergantungan pada impor masih tinggi. Kondisi ini membuka peluang besar
bagi pendirian pabrik gipsum di Indonesia, tidak hanya untuk memenuhi permintaan
domestik yang terus tumbuh, tetapi juga untuk mengurangi ketergantungan impor dan

berpotensi menjadi pemain utama dalam pasar ekspor di kawasan Asia Tenggara.

Menurut (CCI Indonesia, 2020) konsumsi gipsum 5 tahun terakhir mengalami
kenaikan. Pertumbuhan gipsum di Indonesia mencapai 2,9% per tahun dan perkembangan
sektor industri pemakaian gipsum di Indonesia telah menunjukkan peningkatan yang
cukup berarti, terutama industri semen. Selain itu penggunaan bahan baku lokal yang
berkualitas dapat menekan biaya produksi dan mendorong inovasi dan pengembangan
teknologi dalam negeri untuk memproduksi komponen-komponen yang dibutuhkan
dalam sektor industri. Dengan berdirinya pabrik gypsum ini diharapkan dapat menjadi
salah satu faktor pendorong meningkatnya konsumsi dalam negeri sehingga mampu
menciptakan nilai TKDN (Tingkat Komponen Dalam Negeri) yang tinggi utamanya pada

industri semen.

Gipsum merupakan salah satu material penting dalam industri konstruksi dan
berbagai sektor lainnya. Senyawa ini memiliki formula kimia CaSO4-2H-0O dan dikenal
dengan sifatnya yang mudah dibentuk, memiliki daya rekat yang baik, serta tahan api.
Permintaan gipsum terus meningkat seiring dengan pertumbuhan industri properti,
infrastruktur, dan manufaktur, menjadikannya komoditas yang strategis untuk diproduksi

dalam skala industri.


https://cci-indonesia.com/perkembangan-pasar-gipsum-di-indonesia/

