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INTISARI

Propilen glikol (1,2-propanediol) merupakan senyawa penting dengan berbagai aplikasi di
industri kosmetik, farmasi, pangan, dan kimia. Saat ini kebutuhan propilen glikol di Indonesia
sepenuhnya dipenuhi melalui impor, sehingga pendirian pabrik domestik menjadi langkah
strategis untuk mengurangi ketergantungan dan meningkatkan nilai tambah produk samping
biodiesel, yaitu gliserol. Pra rancangan ini merencanakan pabrik propilen glikol kapasitas
168.000 ton per tahun, beroperasi 24 jam per hari selama 330 hari per tahun, berlokasi di
Kawasan Industri Dumai. Proses yang digunakan adalah hidrogenolisis gliserol melalui dua
tahap reaksi, yaitu dehidrasi menjadi asetol menggunakan katalis H.SOa, diikuti hidrogenasi
menjadi propilen glikol dengan katalis Ru/C dalam reaktor fluidized bed. Bahan baku utama
adalah gliserol. Utilitas yang dibutuhkan meliputi unit pengolahan dan penyediaan air, unit
pembangkit listrik, unit pembangkit uap, unit penyediaan udara instrumen, unit laboratorium,
unit pengolahan limbah. Analisis kelayakan ekonomi menunjukkan ROI 40%, POT 2,72 tahun,
BEP 47%, dan SDP 46%. Berdasarkan hasil tersebut, pendirian pabrik propilen glikol ini layak

direalisasikan secara teknis dan ekonomis.
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